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1. KASUTUSJUHENDI TUTVUSTUS

WEST SYSTEMi epoksiid on laia kasutusvaldkonnaga kérgekvaliteetne kaheosaline epoksiid, mida
saab kergesti kohandada suurele hulgale katte- ja liimimisrakendustele. Seda kasutatakse ehitus- ja
remonttdéddel, kus on vaja suurt niiskuskindlust ja korralikku tugevust. Algselt Gougeon Brothers
Inc.’i poolt Ule 40 aasta tagasi puitpaatide tootmiseks valja td6tatud WEST SYSTEMi epoksiidtooted
on nuudseks tunnustamist leidnud kogu meretdostuses ning neid kasutatakse igapaevaselt
fiiberklaas-, puit-, alumiinium-, teras-, komposiit- ja ferrotsementpaatide remontimisel ning
ehitamisel. Teadmine, et WEST SYSTEMi epoksiid on méeldud merekeskkonnale, kus valitsevad
eriti karmid ja ndudlikud tingimused, tagab suure usaldusvaarsuse tootevaliku suhtes ning viimastel
aastatel on WEST SYSTEMi epoksiidi ulatuslikult kasutatud ehitustééstuses, mudelite valmistamisel
ja tee-ise turul paljude rakenduste puhul.

(Vt meie bro§iiiiri — ,Muu kasutus — soovitused kodu remontimisel*.)

Selles kasutusjuhendis tutvustatakse teile WEST SYSTEMi tooteid ning nende efektiivseid
kasutusviise. Kasutusjuhendis on toodud ka teave epoksiidi kasutusohutuse, kasitsemise ja
pohitehnoloogiate kohta, vbéimaldades nii WEST SYSTEMi tooteid konkreetsetele remondi- ja
ehitusvajadustele kohandada. Nimetatud tehnoloogiaid kasutatakse mitmetes remondi- ja
ehitustoimingutes, nagu naiteks WEST SYSTEMi juhistes ja DVD’l Uksikasjalikult kirjeldatud
toimingud.

Probleemilahendaja aitab teil epoksiidi kasutamisega seotud vdimalikke probleeme maaratleda ja
valtida.

Tootejuhendis antakse WEST SYSTEMi toodete taielik kirjeldus, kaasaarvatud valiku- ja
kattejuhised, mis abistab teid kasiloleva t06 jaoks kdige sobivamate toodete ja pakendisuuruste
valikul.

WEST SYSTEMi tooteid saab osta kvaliteetsete merendustoodete muijatelt kogu maailmas.
Lahima kaupluse nime ning tdiendava tehnilise, toote- ja ohutusalase teabe saamiseks votke
Uhendust ettevbttega Wessex Resins and Adhesives Limited vbi kohaliku edasimutjaga.

Miks valida WEST SYSTEMi epoksiid?

Kdik epoksiidid on erinevad. Epoksiidimargid
erinevad oluliselt oma koostiselt, toorme kvaliteedilt
ning sobivuse poolest mere- ja muudesse i .
asrmuslikesse keskkondadesse. Ei ole raske | skuskindlus
turustada Uldkasutatavat epoksiidi meretddstusele

ega valmistada toodet, millel on mitmeid haid

omadusi, tehes samal ajal jareleandmisi muude  Tugevus
oluliste fudsikaliste omaduste osas.

Ohutus Vastupidavus

Kulumis-
kindlus

EPOKSIIDI
TOIMIMINE

Termo-
omadused

Roome-
kindlus

Palju raskem on aga saavutada tasakaal koigi ~ Kasitlemis-
fuusikaliste ja mehaaniliste omaduste vahel, mis omadused
mitmekulgse kasutusega korgekvaliteetse Paindlikkus Maksumus
mereepoksiidi  korral vajalikud on. Noutavate

parameetrite  kriteeriumide  maaratlemine  ja

nimetatud nduetele vastava koostise kujundamine nduab haid keemiaalaseid teadmisi, tapseid
testprogramme, ulatuslikke tddstuskatsetusi, pidevat kontakti td6stusega ning otsest kokkupuudet
tanaste kdrgtehnoloogiliste paatide ehitajate ja muude Uhendite kasutajatega.

Epoksiidi tasakaalustatud omadused

WEST SYSTEMi epoksiid on mdeldud paatide ehitus- ja remonttéddeks. Selle on valja téétanud

kogenud epoksiiditootjad, kes on padevad tanapaevaste kdrgtehnoloogiliste komposiitstruktuuride

loomiseks vajalike tehnoloogiate ja keemiaalaste teadmiste valdkonnas. Enam kui neljakimne aasta
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jooksul mereepoksiide valja téétades on Gougeon Brothers Inc. ja Wessex Resins & Adhesives Ltd.
WEST SYSTEMi vaiku ja kdévendeid jarjepidevalt koostanud, testinud ning parandanud, et luua
kodige tédkindlam ja tasakaalustatum epoksiidisisteem, mis tdnapaeval voimalik.

Vaigu ja kdvendi voimalikke valemeid, koostisosi ja kombinatsioone testitakse selleks, et vorrelda
vasimuspiiri, survetugevust, klaasi Uleminekutemperatuuri ja tippeksotermi. Lisaks testitakse
naidiseid tugevuse, tdmbetugevuse, tdbmbevenivuse, tdmbemooduli, paindetugevuse,
paindemooduli, soojuspainde temperatuuri, I66gikindluse ja niiskustorje efektiivsuse suhtes. Taoline
pohjalik testimine tagab selle, et iga muudatus koostises parandab vahemalt ihte toote omadust,
kahjustamata seejuures muid omadusi.

Pohjalik testimine

Jarjepidev uurimine ja pohjalik testimine on hadavajalikud nii paremate epoksiidivalemite kui ka
paremate ehitus- ja remondimetoodikate valjaarendamiseks. Lisaks viib materjali testlabor ellu ka
ulatuslikke testprogramme, et ehitajaid, projekteerijaid ja tddstust konkreetsete projektidega
abistada.

Tavaliselt kasutatakse liimide ja komposiitlaminaatide flilisikaliste omaduste hindamiseks standardi
BS EN ISO testtoiminguid, ent vahel peab labor hindama konkreetset DINi voi ASTMi standardit.

Pdhjalikust testprogrammist saadava teabe ja klientide tagasiside po&hjal on koostatud pidevalt
tadienev andmebaas epoksiidide ja epoksiidilihendite kohta. Sellised teadmised on mitmekullgse
kasutusega korgkvaliteetse mereepoksiidi jaoks vajalike omaduste dige tasakaalu saavutamisel
hindamatu vaartusega ning tagavad teabe ajakohasuse ja usaldusvaarsuse.

Tehniline tugi

Et tagada WEST SYSTEMi epoksiidi parimad omadused ja mitmekullgsus, garanteerib Wessex
Resins veel Ghe olulise aspekti — tehnilise teeninduse. Selles juhendis on toodud WEST SYSTEMIi
tehnilised bro&uurid ja videod, milles on esitatud Uksikasjalikud toimingud ning juhised konkreetsete
remondi- ja ehitusrakenduste jaoks olenemata projekti suurusest. Taiendavat abi saate kirjalikult voi
vottes Uhendust meie tehnilise personaliga kas Tehnilise toe abiliinil: +44 (0) 870 770 1030 vdi e-
posti teel: techinfo@wessex-resins.com Oleme alati huvitatud teie projektidest, olgu see siis paadi
kapitaalremont, madanenud aknalaua valjavahetamine kodus véi lihtne tee-ise t66 garaazis.

2. EPOKSIIDI KASITSEMINE

Kaesolevas jaos antakse pohiline teave epoksiidi ohutuse, kbvenemise ning dige doseerimise,
segamise ja taiteainete lisamise kohta, mis tagab iga portsjoni kdvenemise vaga tugevaks tahkeks
aineks.

2.1 Epoksiidi ohutus

Oigesti kasitsedes on epoksiidid ohutud, kuid on oluline mdista nende kasutusega kaasneda vdivaid
ohte ning vbtta nende valtimiseks tarvitusele ettevaatusabindud.

Ohud

Esmane epoksiidiga seonduv oht on kokkupuude nahaga. WEST SYSTEMi vaik vdib pdhjustada
modddukat nahaarritust. WEST SYSTEMi kdvendid vdivad pdhjustada tugevat nahaarritust. Vaigud
ja kovendid on ka sensibilisaatorid ning vdivad pohjustada allergilise reaktsiooni, kuid meie
kogemusest lahtudes ei ole enamik inimesi WEST SYSTEMi vaigu ja kévendite suhtes tundlikud.
Nimetatud ohud vahenevad, kui vaigu- / kdvendisegud taielikult kdvenevad, kuid on oluline teada, et
ohud esinevad ka osaliselt kdvenenud epoksiidi lihvimistolmu puhul. Konkreetset toodet puudutavad
hoiatused ja ohutusalase teabe leiate materjali ohutuskaardilt (MSDS).
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Ettevaatusabinoud

1. Valtige kokkupuudet vaigu, kdvendite, epoksiidisegu ja lihvimistolmuga. Kandke WEST
SYSTEMi materjalide kasitsemisel kaitsekindaid- kaitserbivastust. Taiendava kaitse tundlikule
nahale ja allergiate vastu tagab WEST SYSTEM 831 kaitsekreem. ARGE kasutage epoksiidi nahalt
korvaldamiseks lahusteid. Vahetult parast naha kokkupuudet vaigu, kdvendite, epoksiidi
lihvimistolmu ja/véi lahustitega kasutage naha esmaseks puhastamiseks WEST SYSTEM 820
vaigueemalduskreemi ning seejarel peske end seebi ja sooja veega.

Kui epoksiidiga too6tamisel tekib nahal6dve, |6petage toote kasutamine, kuni 166ve on taielikult
kadunud. Kui td6ga jatkates probleem pusib, siis I6petage toote kasutamine ning vdtke Ghendust
arstiga.

2. Kaitske silmi kokkupuute eest vaigu, kdvendite, epoksiidisegu ja lihvimistolmuga, kandes
vastavaid silmakaitseid. Kui kontakt siiski tekib, loputage silmi viivitamatult 15 minuti jooksul veega.
Kui ebamugavustunne pusib, pédrduge arsti poole.

3. Vaéltige kontsentreeritud aurude ja lihvimistolmu sissehingamist. WEST SYSTEMi
epoksiidiaurud voéivad ventileerimata ruumides koguneda ning seetbttu tuleb juhul, kui téotate
epoksiidiga kinnistes ruumides, nagu naiteks paadi sees, tagada piisav ventilatsioon. Kui see ei ole
vBimalik, kandke soovitatavat respiraatorit.Valtige allaneelamist. Peske end parast epoksiidi
kasitsemist pdhjalikult, eriti enne s66mist. Kui olete epoksiidi alla neelanud, jooge suurtes kogustes
vett — ARGE kutsuge esile oksendamist. Kutsuge kohe arst. Vt esmaabitoiminguid materjali
ohutuskaardil.

4. HOIDKE VAIGUD, KOVENDID, TAITEAINED JA LAHUSTID LASTELE KATTESAAMATUS
KOHAS.

Téiendava ohutusalase teabe ja andmete saamiseks kirjutage: EPOXY SAFETY, Wessex Resins &
Adhesives Limited, Cupernham House, Cupernham Lane, Romsey, Hampshire SO51 7LF.

2.2 Puhastamine

Koguge mahaldinud jaagid kokku liiva, savi v6i muu inertse absorbentmaterjaliga. Kasutage
kaabitsat, et koguda kokku nii palju materjali kui vdimalik. Kasutage imavaid kateratikuid.

ARGE kasutage kdvendite absorbeerimiseks saepuru ega muid peeni tselluloosmaterjale. Arge
visake kovendit saepuru ega muid peeni tselluloosmaterjale sisaldavate jaatmete hulka — voib
tekkida iseeneslik suttimine.

Puhastage vaigu- ja epoksiidisegu jaagid ning kdvenemata epoksiid WEST SYSTEM 850
puhastuslahusega. Puhastage kdvendijaagid sooja seebiveega.

Korvaldage vaigu-, kbvendi- ja tihjad mahutid ohutult vastavalt riiklikele jaatmekaitluseeskirjadele.

ARGE kérvaldage vaiku ega kévendit vedelas olekus. Jaskvaik ja -kévendi tuleb segada ning lasta
kdveneda (vaikestes kogustes), kuni saadakse ohutu inertne tahke aine.

ETTEVAATUST! Suured kogused kodvenevat epoksiidi vdivad muutuda piisavalt
kuumaks, et suudata umbritsevad tuleohtlikud materjalid ning tekitada ohtlikke aure.
Asetage epoksiidisegu mahutid turvalisse ventileeritavasse kohta tddlistest ja

tuleohtlikest materjalidest eemale. Kdrvaldage tahke mass, kui kdvenemine on Idppenud ja mass
maha jahtunud. Jargige riiklikke jaatmekaitluseeskirju.
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2.3 Epoksiidi keemiline protsess

Teave kovenemisaja kohta

Joonis 1. Epoksiidisegu
labib kovenedes vedela

@) B oleku ja geelioleku ning
Vedeliku avatuna  Geeliesialgse Wk jouab tahkesse olekusse
saifimise aeg tahkumise etapp iy J .

— — — e s c— -

Nakkuv
UCTT STV AR KUMINESA BINNA ETTEVARMISTUS
+ Kiilma epoksiidi tahkumisaeg
Minimaalne soovitatav temperatuur  on pikem

.

Epoksiidi teperatuur

Tahkumisaeg parast segamist

Ehitus- ja remonttd6dega seotud toimingute seisukohalt on olulised avatud aeg ja kbvenemisaeg.
Avatud aeg maarab vahemiku, mille jooksul epoksiid segada, peale kanda, siluda, vormida, kokku
panna ja klammerdada tuleb. Kévenemisaeg maarab vahemiku, mis jaadb enne klammerdamist,
lihvimist ja projekti jargmise sammu juurde asumist. Epoksiidisegu avatud aja ja kdvenemisaja
maaravad kolm tegurit — kévendi kbvenemisaeg, epoksiidi temperatuur ja sequ hulk.

a) Kovenemise kiirus

Igal kévendil on kdvenemiseks ideaalne temperatuurivahemik. lga konkreetse temperatuuri puhul
labib iga vaigu/kévendikombinatsioon samad kdvenemisjargud, ent erinevate kiirustega. Valige
kdvendi, mis tagab kasiloleva t60 jaoks piisava tddaja sellel temperatuuril ja tingimustel, milles t66
teostatakse. Kdvendite kasutusaegade ja kbvenemisaegade kohta leiate teavet tootejuhendist.

Kasutusaeg on termin, mida kasutatakse erinevate kdvendite kdvenemisaegade vordlemiseks. See
on ajaperiood, mille jooksul konkreetne vaigu- ja kdvendisegu mass jaab teataval temperatuuril
vedelaks, nt kuulub rutiinse kvaliteedikontrolli testprotseduuri hulka 100 g epoksiidisegu massi
jalgimine standardmahutis 25 °C juures.

Kuna kasutusaega mdddetakse epoksiidi konkreetse massi (hulga), mitte &hukese kihi
kdvenemiskiiruse suhtes, on vaigu/kdvendisegu kasutusaeg marksa lihem kui selle avatud aeg.

b) Epoksiidi temperatuur

Mida soojem temperatuur, seda kiiremini epoksiidisegu kéveneb (joonis 1). Temperatuur, millel
epoksiid kdveneb, on maaratud lmbritseva keskkonna temperatuuri pluss eksotermilise
kuumusega, mille reaktsioon esile kutsub.

Umbritseva keskkonna temperatuur on &hu- ja/vdi epoksiidiga kokkupuutuva materjali
temperatuur. Epoksiid kdveneb kiiremini soojas keskkonnas.

C) Epoksiidisegu maht

Vaigu ja kdovendi kokkusegamine tekitab eksotermilise (soojusttekitava) reaktsiooni. Segage alati
vaikseid epoksiidikoguseid, sest mida suurem kogus, seda rohkem soojust tekib ning seda luhemad
on kasutusaeg ja kdvenemisaeg. Suurema koguse puhul sailib rohkem soojust, mis po&hjustab
kiirema reaktsiooni ja veelgi enam soojust, nt vdib plastsegamisndu, milles on nt 200 g segu,
tekitada piisavalt soojust, et ndu sulaks. Siiski, sama koguse laiali kandmisel 6hukese kihina ei teki
eksotermiline soojus nii Kiiresti ja epoksiidi kdvenemisaja maarab Umbritseva keskkonna
temperatuur.
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Kovenemisaja reguleerimine

Soojades tingimustes kasutage avatud aja suurendamiseks aeglasemat kodvendit. Segage
vaiksemaid koguseid, mida saab kiiremini kasutada, vdi valage epoksiidisegu suurema pindalaga
mahutisse, nt rullialusele, kandes epoksiidi sellega dhukeseks kihiks laiali ning suurendades avatud
aega. Mida varem epoksiid parast pdhjalikku segamist teisaldatakse vdi peale kantakse, seda
rohkem on avatud aega katmiseks, koostamiseks ja kokkupanekuks.

Jahedates tingimustes kasutage kiiremat kévendit ning kuumadhupuhurit, soojuslampi véi muud
kuiva soojuse allikat, et vaiku ja kdvendit enne segamist ja/vdi parast epoksiidi pealekandmist
soojendada. Toatemperatuuril on kasulik taiendav soojus, kui soovite kiiremat kdvenemist.
MARKUS! Ventileerimata petrooleumi- ja propaanisoojendid véivad epoksiidi kdvenemist
aeglustada ning epoksiidipindu pélemata susivesinikega saastada.

ETTEVAATUST! Vaigu/kdvendisegu soojendamine vahendab selle viskoossust, mis
vBimaldab epoksiidil vertikaalpindadel kergemini voolata ja |8bi imbuda. Lisaks voib
poorsele alusmaterjalile (lehtpuit ja madala tihedusega sisuga materjal) kantud epoksiidi
kuumutamine pohjustada alusmaterjali ,gaseerumise® ning mullide tekke epoksiidkattes.
Gaasistumise valtimiseks oodake enne soojendamist, kuni epoksiidkate on geelistunud. Arge kunagi

kuumutage vedelas olekus epoksiidisegu ule 50 °C.

Hoolimata kdvenemisaja reguleerimiseks tehtavatest sammudest vdimaldab pealekandmise ja
kokkupaneku tapne planeerimine epoksiidisegu avatud aega ja kbvenemisaega maksimaalselt ara
kasutada.

Epoksiidi kovenemisstaadiumid

Epoksiidivaigu ja kdvendi segamine kaivitab keemilise reaktsiooni, mis muundab kombineeritud
vedelad komponendid tahkeks aineks. Kdévenemisel laheb epoksiid vedelasse olekusse ja
geeliolekusse ning saavutab I6puks tahke oleku (joonis 1).

1. Vedelik — avatud aeg

Avatud aeg (ka t6daeg) on periood parast segamist, mil vaigu/kdvendisegu jaab vedelasse olekusse
ning on téddeldav ja sobilik pealekandmiseks. Kogu kokkupanek ja klammerdamine peab toimuma
nimetatud perioodi jooksul, et tagada kindla sideme tekkimine.

2. Geel — esmane kovenemisfaas

Segu laheb esmasesse kdvenemisfaasi (tuntud ka kui ,roheline staadium®), kui see geelistuma
hakkab. Epoksiid ei ole enam téddeldav ning muundub kleepuvast geelikonsistentsist kdva kummi
kdvaduseks. Pdidlaklilinega saab sellesse salgu vajutada ning see on liiga pehme, et kuivlihvida.

Kui epoksiid on kleepuv, siis teki keemiline side teise epoksiidi kihiga, seega saab pinda liimida ja
lihvimata Ule katta. See vdime vaheneb, kui segu jouab 16plikku kdvenemisfaasi.

3. Tahke aine — loplik kdvenemisfaas

Epoksiidisegu on kdvenenud tahkesse olekusse ning seda saab kuivlihvida ja vormida. Pinda ei ole
enam voimalik pdidlakiiiinega sélku vajutada. Selles staadiumis on epoksiid saavutanud 90% oma
Idpptugevusest, seega saab klambrid eemaldada. Segu kdveneb jatkuvalt jargnevate paevade
jooksul toatemperatuuril.

Epoksiidikihi pealekandmisel ei teki enam keemilist sidet eelmisega, seega peab pind enne uue kihi
pealekandmist olema poéhjalikult pestud ja lihvitud, et saavutada hea mehhaaniline teisene side.
Vt Pinna ettevalmistamine — |k 12.

Te saate parandada epoksiidi soojusomadusi ja vahendada tekstuuri vdimalikku ,labikumamist®,
rakendades epoksiidile méddukat kuumust parast seda, kui see on tahkesse olekusse kévenenud.
Votke Uhendust Wessex Resinsiga, et saada rohkem informatsiooni epoksiidi kohta kdvenemise
jarel.
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2.4 Doseerimine ja segamine

Vaigu ja kodvendi hoolikas mddtmine ning kahe komponendi pdhjalik segamine on 0&igeks
kdvenemiseks moddapadsmatud. Olenemata sellest, kas vaigu/kévendisegu kantakse peale kattena
vbi modifitseeritakse taiteainete ja lisanditega, tagab OGigete toimingute jargimine kontrollitud ja
korraliku keemilise tlemineku suure tugevusega tahkeks epoksiidiks.

Doseerimine

Doseerige vaigu ja kévendi diged proportsioonid puhtasse plast-, metall- vdi vahavabast paberist
mahutisse (Joonis 2). Arge kasutage eksotermilise kuumuse tekkimise véimalikust ohust tulenevalt
klaas- ega vahtmahuteid. ARGE piilidke reguleerida kdvenemisaega, segu vahekorda muutes. Qige
vahekord on korraliku kovenemise ja fllsikaliste omaduste taieliku tekke seisukohalt
mdddapaasmatu.

£

Joonis 2. Doseerige vaigu ja

£/
A e kévendi diged kogused.

L

Doseerimine minipumpadega

Enamik epoksiidi kdvenemisega seotud probleeme tuleneb vaigu ja kdvendi valest vahekorrast.
Mddtmise lihtsustamiseks kasutage WEST SYSTEMi kalibreeritud minipumpasid, et doseerida vaigu
ja koévendi dige tddvahekord. (Vaigu lihe pumba téislébgi kohta kasutage kbévendi (ihte pumba
taislo6oki.) Suruge iga pumbapea taielikult alla ning laske enne jargmise 166gi alustamist peal
taielikult oma asendisse naasta enn. Osalised |06gid annavad ebadige vahekorra. Lugege enne
pumpade kasutamist pumpade kasutusjuhendeid ning kontrollige &iget vahekorda enne t66
alustamist. Kontrollige vahekord Ule alati, kui tekkivad probleemid kévenemisega. Iga pumba Uks
taisvajutus annab ligikaudu 24 g epoksiidisegu.

Minipumbad — vaigu uks
pumba taislook kdvendi Ghe
pumba taisl66gi kohta
annab odige vahekorra



WEST SYSTEM kasutusjuhend SYSTEM.

Doseerimine minipumpadeta — kaalu/mahu méo6tmine

Et moota 105 vaiku ja 205 vdi 206 kdvendit kaalu jargi, kombineerige viis osa vaiku Uhe osa
kévendiga. Vaikseid koguseid saab segada mahu jargi sama vahekorraga. Et mddta 105 vaiku ja
207 voi 209 kbévendit mahu jargi, kombineerige kolm osa vaiku Uihe osa kdvendiga (kaalu jargi, 3,5
osa vaiku : 1 osa kdvendit).

Esmakasutajad

Kui te kasutate WEST SYSTEMi epoksiidi esmakordselt, alustage vaikese testportsjoniga, et saada
segamis- ja kdvenemisprotsessi tunnetus enne segu kasilolevale tddle kandmist. Sellega saate
vaigu/kdvendisegu avatud aja antud Umbritseva keskkonna temperatuuril ning saate kinnituse, kas
segu vahekord on oOigesti mdddetud. Segage vaikesi portsjoneid, kuni olete epoksiidi kasitsemise
omadustes kindel.

Segamine

Segage hoolikalt kahte koostisosa 2 minuti jooksul — jahedamatel temperatuuridel kauem (Joonis 3).
Kraapige néu kiljed ja servad segamisel puhtaks. Kui te kasutate segu katmiseks, valage see
parast segamist kiiresti rullialusele, et avatud aega pikendada.

Joonis 3. Segage vaiku ja kdvendit koos
hoolikalt 2 minutit, jahedamatel tempe-
ratuuridel kauem. Kraapige ndu kilied ja
servad segamisel puhtaks

HOIATUS! Epoksiidi kdvenemine tekitab soojust. Arge tditke ega valage paksemaid
epoksiidikinte kui 10 kuni 12 mm — veel 6hemad, kui need kaetakse vahu vo6i muu

isolatsioonimaterjaliga. Kui jatta epoksiidisegu seisma kogukasutusajaks plastist
segamisndusse, tekitab see piisavalt soojust, et plast lUles sulaks. Kui epoksiidisegu
ndu muutub eksotermiliseks (kuumeneb), viige see ruttu valja. Valtige aurude sissehingamist. Arge
kérvaldage segu, kuni reaktsioon on I8ppenud ja materjal jahtunud.

2.5 Taiteainete ja lisandite lisamine

Taiteained

Kogu kaesoleva brosiuri ulatuses viidatakse epoksiidi- ja vaigu/kdvendisegudele kui vaigu- ja
kévendisegule, millele ei ole taiteaineid lisatud; taiteainega segud ja taiteainega epoksiid
tahendavad vaigu- ja kdévendisegusid, millele on lisatud taiteaineid. Taiteaineid kasutatakse
epoksiidi paksendamiseks teatavate rakenduste puhul, nagu naiteks limimine ja silumine.

Parast kasiloleva t00 jaoks vastava taiteaine valikut (valikujuhised — Ik 35) kasutage seda epoksiidi
paksendamiseks soovitava konsistentsini. Segu viskoossust ja paksust, mis on konkreetse 166
puhul ndutav, reguleeritakse lisatava taiteaine hulgaga. Seda ei tehta range valemi jargi ega
moddtmisega — hinnake visuaalselt konsistentsi, mis sobib kéige enam kasiloleva t66 jaoks. Joonisel
5 on toodud Uldjuhised erinevuste kohta paksenemata epoksiidi ja kolme Ulejaanud konsistentsi
vahel, millele kdesolevas juhendis on viidatud.
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Lisage taiteaineid alati kahejargulise protsessi kaigus:

1. Segage enne taiteainete lisamist hoolikalt vaigu ja kdvendi soovitav kogus. Alustage vaikese
portsjoniga — jatke ruumi taiteaine jaoks.

2. Segage vastavat taiteainet vaikestes kogustes, kuni saavutate soovitava konsistentsi (Joonis
4). Jalgige, et taiteaine oleks enne segu pealekandmist hoolikalt segunenud.

) i Joonis 4.
4 kogustes,

Segage
kuni

\ konsistentsi.

Saavutate

taiteainet

vaikestes
soovitava

Maksimaalse tugevuse saavutamiseks lisage ainult nii palju taiteainet, et taita taielikult tihimikud
pindade vahel iima, et tekiks I&bivajumit voi valjavoolamist litekohast vi tihimikust. Liitekohtadest
peab klammerdamisel vaike kogus valja valguma. Silumisihendite koostamisel lisage nii palju 407
voi 410, kui on vbimalik sujuvalt sisse segada — kerge lihvimise jaoks — mida paksem viskoossus,
seda parem. Kandke segu dhema kihina kas segamisndu sisekiljele voi tasasele mittepoorsele
pinnale vdi alusele, et tddaega pikendada.

Paksendamata Kergelt Moodukalt Maksimaalne
paksendatud paksendatud paksus
KONSISTENTS
~SIIRUP* ,KETSUP* ,MAJONEES* ,MAAPAHKLIVOI*
) |L‘ :‘! L_' .
ULDINE ILME 7 A I, Saves
-h A - g B 3
T = (/ . 3 »
"'-H._\_____.—-‘ - -
. . . . Kinnitub Kinnitub
OMADUSED T.'IQUb vertikaal- V.aJUb vert|.I.<a.aI— vertikaalpindadele. |vertikaalpindadele.
pindadelt maha. pindadelt 1abi. ) ) . .
Tipud vajuvad alla. |Tipud jaavad pusti.
Katmine, Suure pindala -
,margamine“ enne plaatidg Uldine liimimine, Tuhimike taitmine,
liimimist, klaasriide, . .. .. |taiteainega liitmine, |tditeainega liitmine,
KASUTUSED grafiidi ja muude 'am'”eer.'”?'”e"“m' konsooliga silumine, ebatasaste
: mine, pritsides ) . . o
tekstuuride sidumine. pindade liimimine.

paigaldamine.

ainet sustlaga.

Joonis 5. Epoksiidi saab paksendada ideaalse konsistentsini, mis on konkreetse t66 puhul vajalik.
Kaesolevas juhendis toodud toimingud viitavad neljale tavalisele konsistentsile: siirup, ketSup, majonees ja

maapahklivoi.
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Lisandid

Ehkki lisandid segatakse epoksiidiseguga sarnase kahejargulise protsessi kaigus, ei ole need
mdeldud epoksiidi paksendamiseks. Lisandid annavad epoksiidile tdiendavad flUsikalised
omadused, kui seda kasutatakse kattena, ning pigmendid annavad alusvarvi hilisemaks
ulekatmiseks kvaliteetse meretoodevarviga. Vt lisandite kirjeldusi Ik 48.

3. BAASTEHNOLOOGIAD

Jargnevad toimingud puudutavad enamikku remondi- ja ehitusprojekte — nii paadis kui ka kodus
ning hoolimata struktuuri- ja materjalittbist, millel téid teostakse.

3.1 Pinna ettevalmistus

Liimimisel, silumisel ja kangaga katmisel sodltub pealekandmise edukus mitte ainult epoksiidi
tugevusest, vaid ka sellest, kui hasti epoksiid kinnitub pinnale, millele see kantakse. Valjaarvatud
juhul, kui te ei liimi osaliselt kdvenenud epoksiidiga, sOltub sideme tugevus epoksiidi voimest
mehaaniliselt pinnaga ,kohanduda“. Seega on jargnevad iga teisese limimitoimingu oluline osa
jargnevad kolm sammu pinna ettevalmistamisel.

Hea kinnitumise tagamiseks peavad liimitavad pinnad olema:
1. Puhtad

Liimitavad pinnad peavad olema vabad saasteainetest, nagu naiteks maare, 6li, vaha ja vormi
eraldusaine. Puhastage saastunud pinnad WEST SYSTEM 850 lahustiga (Joonis 6). Puhkige pind
enne lahusti kuivamist Ule puhaste paberratikutega. Puhastage pinnad enne lihvimist, et valtida
saasteaine lihvimist pinna sisse. Jargige lahustitega td6tamisel kdiki ettevaatusabindusid.

2. Kuivad

Koik liimitavad pinnad peavad hea kinnitumise tagamiseks olema nii kuivad kui véimalik. Vajadusel
kiirendage kuivamist, soojendades liimitavat pinda soojadhupuhuri, fé66ni voi soojuslambiga (Joonis
7). Kasutage 6hu liikumapanemiseks kinnistes ja piiratud ruumides ventilaatoreid. Olge ettevaatlik
kondensaadi suhtes, kui téotate valitingimustes voi kui tdédkeskkonna temperatuur muutub.

3. Lihvitud

Epoksiidi hea mehaanilise kohandumise tagamiseks lihvige lehtpuitu ja mittepoorseid pindu hoolikalt
80 suuruse teraga alumiiniumoksiidpaberiga (Joonis 8). Kontrollige, et liimitav pind oleks tugev.
Kdrvaldage enne lihvimist igasugused helbed, eraldised, mullid ja vana kate. Samuti kdrvaldage
parast lihvimist kogu tolm.

Ulaltoodud kolme toimingu téhtsust ei saa ile hinnata — suure tugevuse ja kestvate sidemete
tagamiseks peavad pinnad parast eelmiste pinnakatete kérvaldamist olema puhtad, kuivad ja
hoolikalt lihvitud.

1 57 2

_—

Joonis 6. Puhastage pind. Joonis 7. Kuivatage pind. Laske Joonis 8. Lihvige mittepoorsed
Kasutage koigi saasteainete margadel pindadel korralikult kuivada  pinnad. Looge epoksiidi
kérvaldamiseks vajadusel voi kasutage kuumust voi ventilaatorit,  kohandamiseks tekstuur.
lahustit. et kuivamist kiirendada.
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Esmane/teisene liimimine

Esmane liimimine pd&hineb liimikihtide, nagu naiteks
margpaigaldatud klaaskiudlaminaadi, keemilisel
limimisel. Ko&ik liimikihid kdvenevad kokku Uhtseks
sulandunud kihiks. Osaliselt kdvenenud epoksiidile
kantav epoksiid liitub sellega keemiliselt, moodustades
esmase sideme. Vdime keemiliselt lituda vaheneb, kui
eelnev epoksiidikint kdveneb ning side muundub
teiseseks sidemeks.

Teisene liimimine noduab liimi mehaanilist, mitte
keemilist litumist materjali vOi kévenenud
epoksiidipinnaga. Liim peab ,kohanduma®“ pinna

pooride ja  kriimustustega —  kalasabaliidese
mikroskoopiline variant. Pinna dige ettevalmistus annab
tekstuuri, mis aitab kdvenenud epoksiidil pinnaga
liituda.

Eriettevalmistus erinevate
materjalide puhul

Kovenenud epoksiid — kdvenenud epoksiidipindadele
voib vahataolise 6hukese kihina tekkida amiinpunane.
See on kbdvenemisprotsessi kdrvalsaadus ning
margatavam  jahedates niisketes  tingimustes.
Amiinpunane vdib ummistada liivapaberi ning
aeglustada jargnevat liimimist, ent see on vees
lahustuv ja selle saab kergesti kdrvaldada. Ei ole alust
eeldada, et see tekib igale kdvenenud epoksiidipinnale.

Punase koérvaldamiseks peske pinda hoolikalt puhta
vee ja lihvpadjaga. Kuivatage pind puhaste
paberratikutega, et korvaldada lahustunud punane
enne, kui see pinnal kuivab. Lihvige kdik Ulejaanud

laikpinnad 80 suuruse teraga liivapaberiga ning puhastage.

Epoksiidi korvaldamine

Kovenemata ja mittekoveneva epoksiidi
korvaldamine. Kraapige pinnalt maha nii
palju materjali kui voimalik, kasutades jaika
metall- véi plastkaabitsat — soojendage
epoksiidi, et selle viskoossust vahendada.
Puhastage jadk WEST SYSTEM 850
puhastuslahustiga. (Jargige lahustite turva-
hoiatusi ning tagage piisav ventilatsioon.)
Laske lahustitel enne Ulekatmist kuivada.
Parast puitpindade epoksiidiga ulekatmist

harjake nakke parandamiseks marga
epoksiidi (pinnatekstuuri suunas)
terasharjaga.

Epoksiidiga pealekantud Kklaaskiudriide
korvaldamine. Kasutage epoksiidi
soojendamiseks ja pehmendamiseks sooja-
puhurit. Alustage vaikese alaga nurga voi
serva laheduses. Rakendage kuumust, kuni
riide alla saab libistada kitinoa voi meisli.
Haarake napitsatega servast ja tommake riiet
aeglaselt Ules, soojendades eralduskohast
eestpoolt. Suurtel aladel kasutage
universaalnuga, et klaasi kriipida/ldigata ning
kitsamate ribadena kdérvaldada. Saadud
pinnatekstuuri voib katta ning Ulejaénud
epoksiidi vdib kdrvaldada jargnevalt.

Kovenenud epoksiidkatte korvaldamine.
Kasutage epoksiidi pehmendamiseks sooja-
puhurit. Soojendage vaikest ala ning
kasutage katte suurema osa kérvaldamiseks
varvi- vdi mooblikaabitsat. Lihvige pinda, et
kbérvaldada Ulejadnud materjal. Tagage
epoksiidi kuumutamisel ventilatsioon.

Marglihvimine kdrvaldab ka amiinpunase. Kui varske epoksiidipind kaetakse puhastava tekstuuriga
kangaga, korvaldatakse amiinpunane puhastustekstuuri kdvenenud epoksiidilt maha koorimisega

ning taiendav lihvimine ei ole vajalik.

Epoksiidipinnad, mis on endiselt kleepuvad, st ei ole taielikult kdvenenud, vdib liimida voi katta
epoksiidiga ilma pesemata ja lihvimata. Enne muude katete kui epoksiid (varvid, alusvarvid, lakid,
geelkatted jne) pealekandmist laske epoksiidipindadel taielikult kdveneda, seejarel peske, lihvige

japuhastage need, jargides katte tootja juhiseid.

Lehtpuit — lihvige laikpinnad hoolikalt 80 suuruse teraga liivapaberiga ning korvaldage enne katmist

tolm.

Tiik/6lipuit — puhastage pinda WEST SYSTEM 850 lahusti voi puhta atsetooniga ning parast lahusti
aurustumist lihvige pinda tera suurusega 80 paberiga. Plhkige lihvimistolm &ra ning puhastage
seejarel lihvitud pinda lahustiga — lahusti kuivatab pinnal oleva 8li ning laseb epoksiidil sisse imbuda.
Jalgige, et lahusti oleks enne katmist aurustunud, kuid epoksiid tuleb peale kanda 15 minuti jooksul

parast lahustiga puhastamist.

Poorne puit — spetsiaalset ettevalmistust ei ole vaja, ent soovitatav on lihvida keskmise tera

suurusega paberiga, et avada poorid. Kérvaldage tolm.
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Metallid — metallide puhul tuleb kasutada kdiki eespool nimetatud eeltdétlusviise ja kdrvaldada
saasteained, nt rooste, nii et pind oleks taas halja metalliga. Selleks tuleb teha pohjalik
rasvaarastus, seejarel lihvida jameda paberiga — nagu nt tera suurusega 80 — voi liivapritsiga ning
siis teha taas rasvaarastus. Mitteraudmetallist alusmaterjalidel on soovitatav kasutada
nakkeparandajaid. Allpool on toodud paadiehituses kdige rohkem kasutatavate metallide
ettevalmistusviisid.

Madalsusinikteras — tehke rasvaarastus ning lihvige seejarel hoolikalt (ideaaljuhul liivapritsiga),
korvaldades kogu saaste, et jduada halja metallini. Kandke epoksiid peale niipea kui véimalik ning
kindlasti 4 tunni jooksul parast pinna ettevalmistamist.

Roostevaba teras — teostage rasvaarastus ning lihvige seejarel hoolikalt (ideaaljuhul liivapritsiga),
korvaldades kogu saaste ja roostevaba katte, et saada haljas metall. Kandke epoksiid peale niipea
kui vdimalik ning kindlasti 4 tunni jooksul parast pinna ettevalmistamist. Seejarel (marg)lihvige
epoksiidpind. Tehke Ulekate voi limimine parast esmase katte geelistumist.

Alumiinium — mitteanooditud materjalil tuleb teha rasvaarastus ning kas pdhjalikult lihvida voi
keemiliselt so6ovitada (vaavelhappe/naatriumdikromaadilahus vdi tootjamargiga alumiiniumi-
so0vitusuihend).

Anooditud alumiinium ja anooditud alumiiniumisulamid — tuleb liimida nii kiiresti kui véimalik
parast rasvaarastamist ja lihvimist ning kindlasti 30 minuti jooksul.

Anooditud alumiiniumi koévasulam - tuleb puhastada abrasiivpritsiga voi s6o6vitamisega
vaavelhappe/naatriumdikromaadilahuses vOi tootjamargiga alumiiniumis®oévitustihendis.
Puhastamata metall limimiseks ei sobi.

Poliiester/GRP — kdrvaldage saaste WEST SYSTEM 850 lahustiga. Lihvige hoolikalt 80 suuruse
teraga paberiga mati pinnani ning kdrvaldage tolm.

Ferrotsement — kdrvaldage kogu eelnev varv ja katted marja liiva pritsiga — see on vahem
agressiivsem meetod kui kuivlihvimine ega tohiks tugevat pinda kahjustada. Kui parast pritsimist on
pinnal margata tsemendipiima eraldumist vdi roostet sarrusevarrastest, siis tuleb pinda pesta
vesinikkloriidhappe lahjendatud lahusega — see peaks olema 4% kuni 5% vesinikkloriidhappe
lisandiga puhas vesi. Peske pinda hoolikalt veega ning laske enne katmist taielikult kuivada.

Betoon — kdrvaldage kdik eelnevad katted ning lihvige jaiga terasharjaga. Korvaldage enne katmist
kogu tolm ja jaagid.

Plast — nake on erinev. Kui plast on lahustitele nagu atsetoon I&bistamatu, siis uldjuhul epoksiid
sellega ei liimu. Sellesse kategooriasse kuuluvad pehmed painduvad plastid, nagu naiteks
poluetileen, pollupropuleen, nailon ja pleksiklaas. Tugevad jaigad plastid, nagu naiteks PVC, ABS,
polikarbonaat ja stlireen, tagavad pinna hea ettevalmistuse ja piisava liimimispinnaga parema
nakke. Parast lihvimist voib leekokstideerimine (lastes propaanipdleti leegil Kiirelt plasti sulatamata
ule pinna liikuda) ménede plastide puhul liimimist parandada.

Hea oleks teha nakketest igal plastil (ja igal muul materjalil), mille osas te kindel ei ole.

Plastidega to6tamisel kasutage parimate tulemuste saavutamiseks WEST SYSTEM G/flex epoksiidi
(vt Eriepoksiidid — Ik 44).

3.2 Sidumine (liimimine)

Kaesolevas [8igus viidatakse kahte tuupi struktuuride liimimisele. Enamikus olukordades on
eelismeetod kaheastmeline limimine, sest see soodustab epoksiidi maksimaalset sissetungimist
limitavasse pinda ja valdib vahese liimiga liitekohti. Vahel kasutatakse Uheastmelist liimimist, kui
litekohtadel on minimaalsed koormused ja ligne imamine poorsetesse pindadesse ei ole probleem.
Mélemal juhul tuleb epoksiid sideme Ulima tugevuse saavutamiseks pinnale rulli vdi harjaga kanda.
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Liimimine
Liitekoha tugevus — véime kanda koormus vajalikul maaral

Uhelt osalt teisele — soltub kolme teguri kombineeritud
majust.

LIIMI TUGEVUS - hoolikas m&dtmine ja pohjalik
segamine tagavad selle, et epoksiidisegu kdveneb
taistugevusele.

Uhenduse

tugevus

NAKE - parima nakke ja koormuse Ulekandumise
tagamiseks tuleb pind bigesti ette valmistada.

LIITEKOHA ALA - liitekoha limimine ehk nakkeala peab
olema litekoha koormuse jaoks piisav. Liimimisala
suurendamiseks vOib kasutada suuremat Ulekatet,
kaldliideseid, taiteainega liideseid ja kiudsarrust kogu liitekoha ulatuses.

Enne epoksiidi segamist kontrollige, et kbik seotavad osad sobituksid digesti ning et pinna
ettevalmistus oleks I6petatud. (Vt pinna ettevalmistuse jaotis 3.1. Ik 11.) Koguge kokku kdik klambrid
ja todriistad, mis on tooks vajalikud, ning katke kdik alad, mis vajavad kaitset mahavoolamise eest.

Kaheastmeline liimimine

1. Kandke liimitavatele pindadele vaigu/kdvendisegu (Joonis 9). Seda kutsutakse liimitavate
pindade ,margamiseks® ehk ,kruntimiseks®. Vaikestel ja kitsastel aladel kantakse epoksiid peale
Uhekordselt kasutatava pintsliga. Suuremad alad marjake vahurulliga vdi kandes vaigu/kdvendisegu
Uhtlaselt Ule pinna plastikkaabitsaga. Jatkake teise sammuga viivitamatult véi enne, kui marjatud
kate muutub nakkevabaks.

2. Modifitseerige vaigu/kdvendisegu, segades juurde sobivat tditeainet, kuni see muutub
piisavalt paksuks, et taita iga tihimik naaberpindade vahel ning valtida ,vahese liimiga“ liitekohti.
Kandke ilihele liimitavatest pindadest taiteainega epoksiidi Ghtlane kiht, mis on piisav, et vaike
kogus valguks valja, kui pinnad kokku liidetakse Joonis 10).

Joonis 9. Kandke  vaigu/kdvendisegu

i Joonis 10. Kandke paksenenud epoksiid Uhlele
seonduvatele pindadele.
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Nagu juba 6eldud, saab taiteainega epoksiidi kanda marjatud pinnale viivitamatult v6i enne, kui
marjatud kate muutub nakkevabaks. Enamiku vaikeste liimimistoimingute puhul lisage
margamiseks kasutatud portsjonisse jaanud vaigu/kdvendisegule taiteainet. Segage piisavalt
vaiku/kdvendit mdlema etapi jaoks. Lisage taiteaine kiiresti parast pinna margamist. Nii on segu
tédaeg lihem.

Klammerdage komponendid. Kinnitage klambrid vastavalt vajadusele, et komponendid oma
kohal pusiksid. Rakendage ainult nii palju klambrisurvet, et sellest piisaks vaikese koguse
taiteainega segu valjasurumiseks litekohast, mis naitab, et epoksiid on heas kontaktis mdlema
naaberpinnaga (Joonis 11). Arge suruge kogu taiteainega segu liitekohast vélja, rakendades liiga
suurt klambrisurvet.

. 4. Korvaldage voi vormige liigne liim, mis liitekohast valja valgub niipea, kui liitekoht on
klambritega kinnitatud. Ulejdagi eemaldamiseks sobib suureparaselt WEST SYSTEM 804
segamispulk, mille Uks ots on lihvitud meisliservaks (Joonis 12). Laske segul enne klambrite
korvaldamist korralikult kdveneda.

\ e ) 7
| ‘l f '/l‘
| el
Joonis 11. Klammerdage komponendid oma kohale Joonis 12. Kodrvaldage voéi vormige liigne
enne, kui epoksiid geelistub. epoksiid, mis liitekohast valja valgub.

3.3 Liimimine taiteainega lildestega

Taiteainega liides on taiteainega epoksiidi ndgusalt pealekandmine nurgaliidese sisekiilje
taitmiseks. See on suureparane tehnoloogia komponentide liitmiseks, sest siduva pinna pindala
suureneb ning toimib struktuuritoena. Taiteainega liides on vajalik kdigi klaasriidega kaetavate
litekohtade puhul, et toestada riiet litekoha sisenurgas.

Taiteainega liidestega liimimine toimub samamoodi kui tavaline limimisne, ent selle asemel, et
kérvaldada valjavalgunud taiteainega epoksiid parast komponentide oma kohale klammerdamist,
vormitakse epoksiidi/taiteainesegu taiteainega liideseks. Suuremate taiteainega liideste puhul
lisage taiteainega segu liitekohta niipea, kui limimine on |8petatud ja enne, kui valjavalgunud
epoksiid muutub nakkevabaks, ning vormige see taiteainega liideseks.

1. Liimige komponendid, nagu on kirjeldatud punktis Liimimine (Ik 15).

2. Vormige ja siluge valjavalgunud taiteainega epoksiid taiteainega liideseks, kasutades
taiteainega liidese segamispulka, mida piki liitekohta libistades kdrvaldatakse liigne materjal ning
jaetakse kummalegi poole selge piiriga ndgusa taiteainega liidesega serv. Osa liigsest taiteainega
lidese materjalist jaab valjapoole piiri (Joonis 13) ja seda saab kasutada tuhimike uuesti taitmiseks.
Siluge taiteainega liidest, kuni olete selle valisiimega rahul. Segamispulk jatab umbes 10 mm
raadiusega taiteainega liidese. Suuremate taiteainega liideste puhul on soovitatav 808 plastkaabits,
mis on Idigatud vastavalt kujule vdi painutatud soovitava raadiuseni.
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Joonis 13. Vormige ja siluge taiteainega liides.

Tdhimike taitmiseks vdi suuremate taiteainega liideste moodustamiseks kandke taiendavalt peale
taiteainega epoksiidi. Lisage Umaraotsalise segamispulgaga piki litekoha joont piisavalt segu, et
saavutada taiteainega liidese soovitav suurus. Pikemate ja mitme taiteainega liidese puhul vdib
kasutada tuhje vuugitaitepustoli kassette ja Uhekordselt kasutavaid tordikaunistuskotte. Ldigake
plastots nii, et saaksite peale kanda piisavalt suure piisa taiteainega epoksiidi peale, mis véimaldab
saavutada taiteainega liidese soovitava suuruse. Samuti vdib kasutada tugevaid kinnitatavaid
toiduainete hoiukotte, mille Uks nurk on ara I6igatud.

3. Korvaldage liigne materjal. Selleks kasutage segamispulka voi kitinuga (Joonis 14).
Taiteainega liidese alale voib kinnitada klaasriide voi kleeplindi enne, kui taiteainega liides kéveneb
(vOi parast taiteainega liidese kdvenemist ja linvimist).

\ /\ Joonis 14. Eemaldage liigne epoksiid.
4 Kui taiteainega liides on taielikult kdvenenud, lihvige see 80 suuruse teraga liivapaberiga

siledaks. Plhkige pind tolmust puhtaks ning kandke enne I6ppviimistluse tegemist kogu taiteainega
lidese alale kaks vdi kolm kihti vaiku/kdvendit.

3.4 Fiksaatorite ja konsoolide liimimine

Kruvide ja muude keermestatud fiksaatorite paigaldamine WEST SYSTEMi epoksiidiga parandab
oluliselt fiksaatori kandevdimet, jaotades koormuse alusmaterjali suuremale pinnale. Konsooli
limimiseks on olemas mitu meetodit, séltuvalt konsoolile avalduvast koormusest.

Fiksaatori tavaline liimimine

Parema tdmbetugevuse saavutamiseks ja niiskuse sissetungimise valtimiseks on kdige kergem
meetod puhastatud fiksaatoriavad ja uued juhtavad enne kruvide paigaldamist lihtsalt marjata.
Epoksiid tungib ava imber olevasse kiusse, suurendades oluliselt fiksaatori diameetrit.

1. Maérjake standardsuurusega juhtava ning kandke vaigu/kévendisegu torupuhasti vdi slstlaga
avasse (Joonis 15). Paksendage puhastatud ja Ulemddduliste avade jaoks vastavalt vajadusele
teine epoksiidikiht.

Joonis 15. Marjake standardne juhtava ja kinnitage fiksaator.

2. Sisestage fiksaator avasse ja laske epoksiidil kdveneda.
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Fiksaatori keerukam liimimine

Suurema tugevuse ja stabiilsuse saavutamiseks puurige Ulemdddulised avad, et suurendada
alusmaterjali puhastatud ala ning epoksiidi hulka fiksaatori Umbruses. Kui fiksaatori/konsooli saab
klammerdada muude vahenditega, voib Glemdddulise ava laiendada fiksaatori otsani.

1.

Puurige tilemdddulised avad ligikaudu %; fiksaatori siigavusele. Ava I&bimd6t on 6 mm suurem
kui fiksaatori 1abimd6t (Joonis 16a).

Puurige normaalsuurusega juhtava Ulemdddulise ava pdhja fiksaatori kogupikkuses.
Normaalsuurusega juhtavad aitavad epoksiidi kdvenemise ajal konsooli kohal ja kinni hoida.

Marjake avad ja fiksaator vaigu/kdvendiseguga. Laske epoksiidil korralikult puidu katmata otsa
pinnatekstuuri imbuda.
E— AN

-~ Joonis 16. Puurige Ulemdddulised
= avad, et suurendada alusmaterjali
katmata ala ning epoksiidi hulka
fiksaatori Umbruses.

epoksiidi imbumine
puurava pohja

Taitke ava taiteainega epoksiidi/limtaidisega. Kasutage 404 kdrge tihedusega (eelistatavalt) voi
406 kolloidset ranidioksiidi taiteainet.

Paigaldage fiksaatorid jouga, millest piisab konsooli paigalhoidmiseks. Laske epoksiidil
korralikult kdveneda enne, kui konsoolile koormust rakendatakse (Joonis 16b).

Konsooli liimimine

Konsooli limimine hélmab marksa enamat kui pelgalt fiksaatorite limimine. Liimides konsooli aluse
pinna kilge, suureneb konsooli kandevéime margatavalt, tagades konsoolile tugeva kandepinna.
See tihendab ka puitu altpoolt ning on tugevam, kauem kestvam liides kui ainult fiksaatorite
limimine. Eriti sobiv on see konsooli paigaldamiseks pindadele, mis ei ole loodis, on kdverad voi
ebaulhtlased.

1. Valmistage paigalduspind ja konsooli alus ette heaks nakkumiseks (vt pinna ettevalmistus — Ik 10).

2. Marjake Uulemddtmeline ava epoksiidiga. Laske epoksiidil puidu katmata otsa pinnatekstuuri
imbuda (nagu fiksaatori limimiselgi).

3. Katke konsooli alumine kontaktpind paksenemata epoksiidiga. Harjake terasharjaga voi lihvige
marg epoksiid pinda tera suurusega 50 liivapaberiga. Epoksiidiga kaetud aluse lihvimine tagab
epoksiidi otsese kontakti puhastatud metalliga, valtides metalli okslideerumist.

4. Sustige avasse mittelabivajuvat epoksiidi/404 vdi 406 segu. Kasutage piisavalt segu, tagamaks, et
parast fiksaatori sisestamist ei oleks avas tuhimikke. Katke konsooli alus ja fiksaatori keerud
taiteainega epoksiidiga (Joonis 17).

Joonis 17. Katke konsooli alus ja fiksaatori keerud
taiteainega epoksiidiga.
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5. Asetage konsool oma kohale. Sisestage ja kinnitage fiksaatorid, kuni liitekohast valgub valja vaike
kogus segu (Joonis 18).

) SR

Joonis 18. Kinnitage fiksaatorid, kuni
litekohast valgub valja vaike kogus

Baéking Plate o
epoksiidi.

6. Korvaldage liigne epoksiid vdi vormige taiteainega lildeseks. Laske epoksiidil kdveneda vahemalt
24 tundi minimaalselt 15 °C juures, enne kui konsoolile koormust rakendatakse. Jaheda iimaga jatke
rohkem aega.

Aluse valamine

Kui paigaldate konsooli kdverale voi ebatasasele pinnale vdi paigaldate konsooli pinnale nurga all,
siis kasutage konsoolile aluse valamiseks taiteainega epoksiidi.
1. Valmistage vastavalt Ulalpool kirjeldatud juhistele ette fiksaatorid, avad, aluspind ja alus.

2. Liimige vaikesed plokid aluspinnaga, et alus soovitavale kdrgusele ja asendis toestada
(nt vintsi alus, joonis 19 ,A").

Joonis 19. Toestage alus oma kohale
plokkidega — tUhimiku taitimiseks kandke
peale piisavalt taiteainega epoksiidi.

3. Kandke peale piisavalt taiteainega epoksiidi — mittelabivajuv, maapahklivdi konsistentsiga —
et taita maht konsooli vajaliku positsiooni all tasemeni, mis on veidi kérgemal kui plokid. Kui tihimik
aluse ja pinna vahel on udle 12 mm, taitke tihimik kahe eraldi kihina, et valtida eksotermilist
reaktsiooni.

4, Asetage konsool oma kohale, toetades selle plokkidele (Joonis 19 ,B“), ning paigaldage
fiksaatorid.
5. Siluge liigne epoksiid taiteainega liidese soovitavasse kujusse aluse iUmber (Joonis 19 ,C“).

Laske epoksiidil enne koormamist taielikult kdveneda. Kaitske epoksiidipinda UV eest
(vt viimistluskate Ik 29).

Tihvtide liimimine
Liimige keermestatud latid voi tihvtid aluspinda (poltide ja kruvide asemel) ning kinnitage konsool
mutritega. See variant sobib paljude ajami-, mootori- ja masinarakenduste puhul. Katke konsooli

alus vaha vbi vormieraldusvahendiga, mis vdimaldab aluse kd&rvaldada. Ehkki konsool ei ole
aluspinnaga ,seotud®, annab epoksiid siiski ideaalselt sobiva ja konsooli alust toetava kandepinna.

1. Valmistage ette tihvtid/keermestatud latid, vahatades nende tlemised otsad (tlalpool pinda)
ning puhastades alumised otsad (allpool pinda).
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2. Asetage tihvtidele mutter ja seib, tehke tihvtide alumised otsad maérjaks ja suruge need
epoksiidiga taidetud avadesse. Laske epoksiidil enne konsooli kinnitamist ja mutrite pingutamist

korralikult kdveneda (joonis 20).
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Fiksaatorite korvaldamine

Joonis 20. Kergesti korvaldatava konsooli
alternatiivina siduge aluspinnaga
keermestatud latid vdi tihvtid.

Kui fiksaator tuleb hilisemas staadiumis kdrvaldada, katke keermed vaha vdi vormieraldusvahendiga

(mis saastab pinda piisavalt, et valtida head liimimist).

Korvaldage pusivalt seotud fiksaator, kuumutades fiksaatori pead jootekolvi vdi propaanipdletiga.
Kasutage Umbritseva ala kaitsmiseks kuumuskaitset. Kuumus liigub piki fiksaatorit allapoole,
pehmendades epoksiidi, millega see kokku puutub. Parast kuumutamist peaks epoksiid piisavalt
pehmenema, et fiksaatori valja tbmmata saaks. Kuumuse liikumiseks piki pikemaid ja/vdi suurema

labimbé6duga fiksaatoreid jatke rohkem aega.

3.5 Lamineerimine

Mobiste ,lamineerimine“ viitab mitme suhteliselt
ohukese lehe nagu naiteks vineer, spoon, tekstiil ja
sidamik, kokkuliimimistoimingutele, et saada
tulemuseks komposiit. Komposiit voib olla suvaline
hulk sama materjali vdi erinevate materjalide
kombinatsioonide kihte. Epoksiidi pealekandmise ja
klammerdamise metoodika on erinev, soltuvalt
lamineeritavatest materjalidest.

Kiire meetod epoksiidi pealekandmiseks
lamineerimise eesmargil on kasutada vahurulli.
Suurte Uhetasaste pindade puhul on veelgi kiirem
meetod valada vaigu/kdvendisegu lihtsalt
plaadi/vineerif/tekstiili keskossa ning laotada epoksiid
plastkaabitsa abil Uhtlaselt pinnale laiali. Kandke
taiteainega segud peale 809 kaabitsaga.

Kui on olemas tugev kinnitusmaterjal, siis on kdige
tavalisem klammerdusmeetod klambrite ja kruvide
kasutamine. Kui lamineerite alust, mis ei hoia
mehaanilisi kinnitusvahendeid, nagu naiteks vaht ja
kargjas sudamik, siis piisab raskuste Uhtlasest
jaotamisest.
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Klammerdamine

Liidetavate detailide vahelise liikumise
valtimiseks on sobiv igasugune klammerdus-
meetod. Klammerdusmeetodite hulka
kuuluvad vedruklambrid, ,C“ klambrid ja
reguleeritavad varbklambrid, sisekummidest
I6igatud kummiribad, pakendilint, raskuste

kasutamine ja vaakumkotid. Klambrite
paigaldamisel epoksiidiga kaetud alade
l&heduses kasutage klambrite all

poltetiileenkilet voi koorevineeri nii, et need
tahtmatult pinnaga ei seonduks. Kui
tavalised klambrid ei sobi, kasutatakse
sageli naelu ja kipsikruvisid. Koéik pusivalt
seotuks mdeldud fiksaatorid peavad olema
mittekorrodeeruvast sulamist, nagu naiteks
pronks. Mbénel juhul hoiavad epoksiid ja
raskusjoud detaile oma kohal ka ilma
klambriteta. Valtige liigset klammerdus-
survet.




WEST SYSTEM kasutusjuhend SYSTEM.

Suure hulga materjalide lamineerimisel on spetsiaalne klammerdusmeetod vaakum.
Vaakumpumba ja plastkile kasutamisel rakendatakse atmosfaarirdhku, et tagada taiesti Ghtlane
klammerdussurve plaadi kdigil aladel, séltumata selle suurusest, kujust ja kihtide arvust. Tapsemat
teavet vaakumi kohta leiate 002-150 vaakumtehnoloogiate alt.

3.6 Silumine

Silumine tdhendab madalate ja ebauhtlaste alade taitmist ning vormimist nii, et need sulanduksid
Umbritsevate pindadega ning naiksid silmale ja katsumisel ,siledad®. Parast struktuuri pdhjaliku
kokkupaneku I6petamist saab I6pliku silumise lihtsalt teostada WEST SYSTEMi epoksiidi ja
madala tihedusega taiteainetega.

1. Valmistage pind ette, nagu on selgitatud limmise puhul (lk 10). Lihvige siledaks k&ik
kiihmud ja kandid ning kérvaldage silutavalt alalt kogu tolm.

2. Marjake poorsed pinnad vaigu- / kbvendiseguga (joonis 21).

3. Segage vaik/kévendi ning 407 madala tihedusega vdi 410 Microlight® taiteaine
maapahklivdi konsistentsi paksuseks. Mida paksem segu, seda kergem on seda kdvenemisel
lihvida.

= |
{
: =
~
R : Ry Joonis 21. Méarjake poorsed pinnad enne silumistihendi
\ ™y J T pealekandmist.

4. Kandke taiteainega epoksiidisegu plastkaabitsaga marjatud pinnale igasse tuhimikku ja
suvendisse. Tasandage epoksiid soovitavale kujule, jattes segu uUmbritsevast alast kergelt
kérgemaks (joonis 22). Kdrvaldage liigne taiteainega epoksiid enne selle kdvenemist. Ule 12 mm
sugavuste tuhimike taitmisel kandke silumissegu peale mitme kihina, lastes igal kihil enne
jatkamist osaliselt kéveneda ja/véi kasutage séltuvalt temperatuurist 206 aeglast kévendit® véi 209
vaga aeglast kdvendit™.

Markus: Vertikaalsetel ja pea kohal olevatel pindadel laske marjatud kattel geelistuda enne
silumisihendi pealekandmist, sest see vdib varskelt marjatud kattest |abi vajuda voi ara libiseda.
Kandke silumistihend peale siis, kui marjatud kate on veel kleepuv.

Joonis 22. Kdigi tihikute taitmiseks kandke silumisiihend
peale ning siluge see kujusse.
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5. Laske taiteainega epoksiidi [6ppkihil korralikult kbveneda.

6. Lihvige silumismaterjali, et see sulanduks Umbritsevasse kontuuri (joonis 23). Kui tuleb
korvaldada palju silumismaterjali, siis alustage liivapaberiga, mille tera suurus on 50. Kui 16plik
kontuur kujunema hakkab, kasutage liivapaberit, mille tera suurus on 80.

B

Joonis 23. Lihvige kd&venenud silumisihend
\ - soovitava kontuurini.

ETTEVAATUST! Kandke kdvenenud epoksiidi lihvimisel tolmumaski. Korvaldage
lihvimistolm ja taitke kdik ulejdanud tuhimikud samal viisil.

7. Kui olete siledusega rahul, kandke antud alale tGhekordselt kasutatava pintsli voi rulliga
kaks kuni kolm kihti vaigu/kbvendisegu. Laske [6ppkihil enne lihvimist ja viimistlemist pdhjalikult
kdoveneda. Markus: 410 taiteainet saab enamiku varvide puhul mdjutada lahustitega. 410
taiteainega silutud pinnad tuleb enne lahustatud varvide pealekandmist epoksiidiga tihendada.

3.7 Klaasriide ja lindi kasutamine

Klaaskangast saab tugevuse ja/voi kulumiskindluse tagamiseks pindadele kanda kahel viisil. See
kantakse tavaliselt peale parast silumise ja vormimise |6ppu ning enne Idplike katmistoiminguid.
Komposiitdetailide koostamiseks kantakse klaaskangas peale ka mitme kihina, nt lamineerituna ja
kombinatsioonis teiste materjalidega.

.Marg“ meetod tdhendab riide pealkandmist epoksiidiga kaetud pinnale enne, kui kattekiht 16plikult
kdveneb. ,Kuiv* meetod tdhendab riide pealekandmist kuivale pinnale ja seejarel klaasi immutamist
epoksiidiga. Voimaluse korral on eelistatav marg meetod.
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Marg meetod

Vaikseid epoksiidikoguseid kasutades on vdimalik ka suurtel
pindadel médduka tempoga té6tada.

1. Valmistage pind limimiseks ette nii, nagu on
kirjeldatud pinna ettevalmistuse juures (lk 10).
2. Sobitage ja ldigake riie digesse suurusesse. Rullige

riie korralikult lahti nii, et seda saaks hiljlem mugavalt oma
kohale tagasi rullida.

3. Rullige pinnale tugev epoksiidikiht.

4, Rullige klaaskangas marjale epoksiidile oma kohale
lahti. Pindpinevus hoiab enamikku riideid omal kohal. (Riide
pealekandmisel vertikaalselt vdi pea kohale on vdimalik
oodata, kuni epoksiid muutub vahekleepuvaks.) Siluge
kortsud valja, tdstes riide serva ja siludes kinnastatud kae voi
kaabitsaga riide keskelt servade poole. Voldi vdi salgu
I6ikamisel riidesse laotage riie kdverusse voi nurka laiali,
tehke teravate kaaridega sisselbige ja katkeservad ajutiselt
ule.

5. Kandke kdigile kuivana tunduvatele (valimiselt valged)
riidepindadele vahurulliga rohkem epoksiidi.

6. Korvaldage liigne epoksiid kaabitsaga (joonis 24),
kasutades Uhtlase survega pikki Ulekattega tdmbeid.
Eesmark on korvaldada liigne epoksiid, mille tottu riie vdib
pinnalt ,maha libiseda“, kuid valtida tuleb kuivi laike, mis
voivad tekkida juhul, kui kaabitsale liiga suurt survet
avaldatakse. Liigne epoksiid naib laikiva alana, samas kui
digesti marjatud pind naib Uhtlaselt I&bipaistvana, olles sileda
ridetekstuuriga. Jargnevad epoksiidikihid taidavad riide
tekstuurivahed

epoksiid

a5, - e 7| hakkab.

Puhtad
puitpinnad

(kanuud jne)

Alternatiivne
margamismeetod on kanda

epoksiid tekstuurile Uhi-
harjalise pintsliga. Kastke
pintsel epoksiidi ning
kandke epoksiid kergete
lUhikeste tdmmetega
pinnale.  Arge  suruge
epoksiidi jouga riidesse,
sest see vdib tekstuuri 6hku
suruda ning |6ppviimis-

tluselt valja paista. Kandke
peale piisavalt epoksiidi, et
niisutada tekstuuri ja selle
all olevat puitu. Mobne
minuti parast kandke
kuivadele (valgetele) alade-
le taiendavalt epoksiidi. Kui
epoksiid naib suure niisku-
se vOi liigse pealekandmise
téttu piimjana, soojendage
pinda, liigutades selle kohal
soojapuhurit  voi  féoni.
Gaasistumise  valtimiseks
kasutage madalat kuumust.
Loppviimistlusel kasutage
207 kdvendit.

Joonis 24, Tdmmake liigne
kaabitsaga ara
enne, kui see geelistuma

7. Taiendavad riidekihid voib ulaltoodud samme korrates kohe peale kanda.

8. Parast epoksiidi 16plikku kdvenemist I6igake liigne (joonis 25) ja Glekattunud riie ara.
Kuni epoksiid ei ole 16plikult kdvenenud, saab riiet terava universaalnoaga kergesti I6igata.

Vajadusel I6igake Ulekattega riie ara jargnevalt.
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Joonis 25. Lbéigake liigne riie ara
parast epoksiidi geelistumist, kuid
enne, kui see tugevalt kdveneb.

a) Asetage Ulekattuvate servade peale ja vahele metalljoonlaud.

b) Loigake mdlemad riidekihid terava universaalnoaga labi (joonis 26), olles vaga
ettevaatlik, et mitte liiga sligavalt I16igata.

Joonis 26. Ldigake Ulekattega riie ara parast
epoksiidi geelistumist.

C) Kdrvaldage Ulemine valjaldige ja tdstke seejarel llekattega valjaldike kdrvaldamiseks
Ules vastasolev ldikeserv (joonis 27).

Joonis 27. Kérvaldage ulemine valjaldige ja
tostke Ulekattega valjaldike korvaldamiseks Ules
vastasolev I6ikeserv.

d)  Marjake uuesti tdstetud serva alumine kilg epoksiidiga ja siluge oma kohale.

Tulemuseks peaks olema peaaegu ideaalne pdkklide, mis valistab riide kahekordse
paksuse. Siiski on Ulekattega liitekoht tugevam kui pokkliide ja seeparast on juhul, Kkui
valisilme ei ole oluline, soovitatav jatta Ulekate alles ning siluda ebaulhtlus parast katmist.
Alternatiivina voite pokkliite vajaduse valistamiseks kasutada WEST SYSTEM 743
kitseneva servaga riiet. Lisateabe saamiseks votke Uhendust ettevottega Wessex Resins &
Adhesives Limited voi kohaliku edasimuijaga.

Ulejaanud ebalhtlused ja Gleminekud riide ja aluspinna vahel saab siluda, kasutades pinna
ulevarvimisel epoksiidi/taiteaine silumisthendit. Iga silutud pinna korral, mis on kantud peale
klaasriide viimase kihi jarel, tuleb silutud alale kanda mitu tdiendavat epoksiidikihti.

9. Katke pind kanga taitmiseks enne, kui marjatud pind muutub nakkevabaks (joonis 28).
Jargige jargnevas Idigus toodud viimistluskihi pealekandmise toiminguid. Riide
tekstuurivahede taielikuks taitmiseks ja I0pliku lihvimistulemuse tagamiseks, mis riiet ei
kahjustaks, kulub kaks vdi kolm Kihti.
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Joonis 28. Katke pind tekstuurivahede taitmiseks
enne, kui marjatud pind muutub nakkevabaks.

Kuiv meetod
1. Valmistage pind liimimiseks ette (vt pinna ettevalmistus |k 10).

2. Asetage pinnale riie ja I6igake see nii, et igast kiljest jddks 30 mm varu. Kui kaetav
pindala on suurem Kkui riie, siis jatke ligikaudu 50 mm mitme tiki Ulekatet. Kald- ja
vertikaalpindadel kasutage riide paigalhoidmiseks maskeerivat voi juhtmelinti voi klambreid.

3. Segage vaike kogus epoksiidi (kolm vdi neli pumbaldoki nii vaiku kui kdvendit).

4. Horisontaalpindadel valage riide keskele vaike loik vaiku/kdvendit, kuid
vertikaalpindadel on riilde margamiseks oluline kasutada rulli vai pintslit.

5. Kandke epoksiid riidepinnal 808 plastkaabitsa abil ettevaatlikult loigust kuivadele
aladele (joonis 29). Kui tekstuur on marjatud, muutub see labipaistvaks, mis naitab, et riie on
piisavalt epoksiidi imanud. Riide kandmisel poorsele pinnale jalgige, et oleks piisavalt
epoksiidi, mis imenduks nii riidesse kui selle alla olevasse pinda. Puuldke kaabitsaga
pealekandmist vahendada, kuivord liigne ,t66tamine“ margadel pindadel tekitab tillukesi
ohumulle, mis epoksiidis réhu alla jddvad. See on eriti oluline juhul, kui on ndutav
[Gppviimistlus.

Joonis 29. Kandke epoksiid riidepinnal laiali
plastkaabitsaga.

6. Jatkake vaikeste epoksiidiportsjonite valamist ja pealekandmist (vdi -rullimist) keskelt
servade poole, siludes kortsud ja seades riide paika. Jalgige, et ei tekiks kuivi alasid (eriti
poorsetel pindadel), ning vajadusel marjake riie enne jargneva sammu juurde asumist
uuesti. Voldi vdi salgu I6ikamisel riidesse laotage riie laiali Uhendi kdverusse voi nurka, tehke
teravate kaaridega sisseldige ja teostage ajutiselt servade ulekate.

7. Toimingu Idpuleviimiseks vt 5., 6., 7., 8. ja 9. sammu, mis on toodud Ulalpool ,méarjas
meetodis”.
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3.8 Epoksiidi kaitsekiht

Kaitsekihi eesmark on saavutada sellise paksusega epoksiidikint, mis tagaks efektiivse
niiskustdkke ja sileda aluse I6ppviimistluseks.

Efektiivse niiskustdkke jaoks on vaja peale kanda vahemalt kaks kihti WEST SYSTEMi
epoksiidi. Kui on vaja lihvida, siis kandke peale kolm kihti. Taiendavate kihtide lihvimisega
niiskuskaitse tdhustub ning osmoosiparanduse ja -kaitse puhul tuleb peale kanda kuus kihti
voi umbes 600 mikroni paksune kiht. Kuus kihti, kusjuures viimases viies kihis on 422
tokkekihi lisand™, tagab maksimaalse niiskuskaitse. Lisandeid ega pigmente ei tohi lisada
esimesele kihile. Arge lisage WEST SYSTEMi epoksiidile vedeldeid ega lahusteid.

Uhekordselt kasutatavad 6hukesest uretaanist vahurullid, nagu naiteks WEST SYSTEM 800
vdi 790 rullkatted, tagavad parema kontrolli dhukese kihi tle, péhjustavad vahemtdenaoliselt
epoksiidi eksotermilist reaktsiooni ning jatavad pinna paksemate rullkatetega vorreldes
vahem karedaks. Raskesti ligipaasetavatele aladele ja pikkadele kitsastele pindadele — nagu
talad — juurdepaasuks Idigake rullid kitsamaks. Vaiksematel aladel voib kasutada varvipintslit,
juhul kui selle harjased on piisavalt jaigad, et epoksiid Uhtlase 6hukese kihina peale kanda.

Teostage silumis- ja riidekate enne |6ppviimistluse alustamist. Laske poorsete pindade
temperatuuril stabiliseeruda enne katte pealekandmist, muidu vdib &hk materjali
soojenemisel poorses materjalis paisuda ja materjalist 1abi katte valjuda (gaasistuda) ning
jatta kdvenenud kattesse mullid.

1. Valmistage pind liimimiseks ette (vt pinna ettevalmistus Ik 10).

2. Segage ainult nii palju vaiku/kdvendit, kui on vaja segu avatud aja jooksul peale
kandmiseks. Valage epoksiid rullialusele niipea, kui see on korralikult Iabi segatud.

3. Voétke rullile méddukas kogus epoksiidi. Rullige liigne hulk rullialuse tostetud osas
maha, et saavutada rulli Uhtlane kattumine.

4. Epoksiidi Uhtlaselt kogu alale kandmiseks rullige segu kergelt ja juhuslike ligutustega
ligikaudu 600 mm x 600 mm suurusel alal laiali (joonis 30).

Joonis 30. Rullige segu vaiksele alal kergelt ja
juhuslike liigutustega laiali. Kandke epoksiid peale
6hukese Uhtlase kihina.

6. Kui rull dra kuivab, suurendage survet, et epoksiid dhukese Uhtlase kihina peale
kanda. Vajadusel suurendage kaetavat ala, et kint dhemalt ja Uhtlasemalt peale kanda. Mida
ohem kiht, seda lihtlasem ja seda parem on viltida voolamist ja labivajumisi kihtides.

7. Rullijalgede valtimiseks viimistlege ala pikkade kergete Uhtlaste tdmmetega. Mdlema
ala kokku sulandamiseks teostage eelnevalt kaetud alal Ulekate.

8. Katke iga portsjoniga vdimalikult palju nimetatud vaikseid t6dalasid. Kui portsjon
hakkab paksenema enne pealekandmist, siis visake see ara ja segage uus, vaiksem
portsjon.
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9. .1ommake laiali“ kattekiht, tdmmates péarast iga portsjoni pealekandmist pikkade
Uhtlaste Ulekattuvate tdbmmetega vahurulli pintsliga kergelt Ule varske epoksiidi. Kasutage
survet, mis on piisavalt tugev kareduse silumiseks, kuid mitte nii tugev, et eemaldab kattekihi
(joonis 31). Muutke suunda, milles iga kattekiht laiali jaotatakse: 1. kiht vertikaalselt, 2. kiht
horisontaalselt, 3. kiht vertikaalselt jne. WEST SYSTEM 800 rullkatte vo6ib Idigata
segmentideks, saades nii suureparase ,laialitdmbamise® pintsil.

Joonis 31. Téommake kattekiht vahurulli
pintsli kergete tdmmetega Ule varske
epoksiidi laiali.

Taaskatmine

Kandke teine ja jargnevad epoksiidikihid peale samu toiminguid jargides. Jalgige, et eelnev
kattekiht oleks endiselt kleepuv, kuid piisavalt tugev, et toestada jargmise kihi kaalu massi. Et
valtida lihvimist kattekinhtide vahel, kandke kodik kihid peale samal paeval. Parast seda, kui
I6ppkiht on 66 Iabi kdvenenud, peske seda puhta veega ning lihvige pind, et valmistada see
ette 16ppviimistluseks. Vt Eriettevalmistus — kévenenud epoksiid Ik 11.

3.9 WEST SYSTEMi epoksiid ja tokkekate
osmoosiparanduseks

Osmoos, tuntud ka kui geelkatte mullitamine, on keerukas nahtus. Tehnilised kiisimused ja
parandusjuhised on toodud meie spetsiaalses juhendis ,,Geelkatte mullitamine — juhend
osmoosi parandamiseks®. On oluline, et loeksite selles toodud juhised taielikult Iabi,
saaksite neist aru ning jargiksite neid. lgasugune taoline tddtlemine tuleb teha ainult
valjadppinud mereinspektori hoolika jarelevalve all vdi lasta see teha kogenud
paadiremonditdéokojal vdi toovotjal, kellel on teadaolevad edukad kogemused selles
valdkonnas. Spetsiaalsetel todkodadel ja toovotjatel on suhted valjadppinud kogenud
inspektoritega ning nad koostavad tavaliselt enne tddtlemist taieliku Glevaate. Soovitame
enne konkreetse paadikere tddtlemist kindlasti valjadppinud mereinspektorilt ndu kisida.
Suurest hulgast erinevatest kerekonstruktsioonidest ja osmoosindhtuse keerukusest
tulenevalt ei saa t66tlemise edukuse osas 100% garantiid anda. Probleem vdib alati korduda,
kuid toodud juhiste jargimise korral usume, et probleemi kordumise oht on minimaalne.

3.10 Pinna loplik ettevalmistus

Oiged viimistlustehnoloogiad ei muuda kaunimaks mitte ainult valimust, vaid kaitsevad pindu
ka ultraviolettvalguse eest, mis epoksiidi pikema ajaperioodi jooksul 8hub. Kdige
tavalisemad viimistlusmeetodid on varvimine ja lakkimine. Nimetatud kattesusteemid
kaitsevad epoksiidi ultraviolettvalguse eest ning nduavad enne pealekandmist pinna diget
ettevalmistust.

LSppviimistluse ettevalmistus on sama tahtis kui epoksiidiga taaskatmise puhul. Pind peab
olema puhas, kuiv ja lihvitud ning amiinpunase vaba.

1. Laske viimasel epoksiidikihil korralikult kdveneda.
2. Amiinpunase koérvaldamiseks peske pinda Scotch-brite™ padjaga ning niisutage
seda. Kuivatage paberratikutega.
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3. Lihvige pinda, kuni see on sile (joonis 32). Kui esineb voolamist ja l&bivajumist,
alustage kodige kérgemate alade kdrvaldamiseks lihvimist liivapaberiga, mille tera suurus on
80. Lihvige, kuni pind tundub ja naib siledana. Viige lihvimine |6pule pealekantava katte
tllbiga sobiva tera suurusega liivapaberiga, jargides selle katmisjuhiseid. Varvi nakkumine
sOltub osaliselt varvi mehaanilisest nakkumisest, mis kohandub epoksiidipinnas olevate
lihvimiskriimustustega. Ehitus- voi taitekrundi pealekandmisel piisab tavaliselt liivapaberist,
mille tera suurus on 80-100. Kruntide ja tugevate tahkete katete puhul vdib piisata
livapaberist, mille tera suurus on 120-180. Kdrglaikega viimistlusega kattekinhtide puhul on
tihti soovitatav viimistlemine liivapaberiga, mille tera suurus on 180. Sellest peenem tera
suurus ei pruugi tagada heaks nakkumiseks piisavat ,hambumust® ning voib soodustada
I&bivajumiste ja voolamiste teket. Jargige alati varvitootja soovitusi pinna ettevalmistamiseks.
Paljud inimesed eelistavad marglihvimist, sest see vahendab lihvimistolmu ning lisaks on
Ulaltoodud 2. ja 3. samm Uks toiming.

Joonis 32. Lihvige pinda, kuni see on sile.

4, Kui olete pinna tekstuuri ja siledusega rahul, loputage pinda puhta veega, mis peaks
voolama Uhtlaselt ilma piiskade ja kalasilmadeta. Kui loputusvesi tekitab tilku ja piisku (mark
saastatusest), puhkige ala paberratikuga kuivaks. Seejarel marglihvige uuesti, kuni kdik
veetilgad on kdrvaldatud (joonis 33).

Joonis 33. Loputage pinda parast lihvimist puhta veega.

Kui pind on korralikult kuivanud, jatkake 16ppkattekihiga.
Saastumise téenaosuse vahendamiseks on soovitatav alustada katmist 24 tunni jooksul
I6pplihvimisest. Jargige varvitootja juhiseid. Soovitame siiski teha testplaadi, et hinnata pinna
ndutavat ettevalmistusastet ja viimistlussisteemi sobivust.

3.11 Viimistluskatted

Katte funktsioon

Epoksiidi kaitsekihile kantud varv ja lakk on mdeldud pinna kaunistamiseks ja epoksiidi
kaitsmiseks paikesevalguse eest. Selliselt toimides pikendab viimistluskate epoksiidi
niiskustokke eluiga, mis omakorda tagab stabiilse aluse, mis pikendab viimistluskatte eluiga.
Uheskoos moodustavad need kaks kaitsesiisteemi, mis on marksa kestvam kui kumbki
kattekiht eraldi.

Léppkattekihi valikul on esmane kaalutlus kaitse paikesevalguse eest. Tdkkekihi pikaajaline
UV (ultraviolett) kaitse soltub efektiivsusest, mille vdrra viimistluskate UV suhtes vastu peab
ja oma pigmendi sailitab, ja/voi UV-filtrite kaitsest epoksiidi tdkkekatte pinnal. Korglaikega
viimistlus peegeldab vdrreldes mattviimistlusega suurema koguse valgusest pinnalt tagasi.
Seeparast on valge — eriti kdrglaikega valge — kattekiht palju kestvam.
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Kattekihi sobivus

Enamik kattekihtide tllpe sobivad kdvenenud epoksiidiga, mis on peaaegu taiesti inertne
kdova plast. Seega ei pehmenda, paisuta ega reageeri enamik varvilahusteid
epoksiidipinnaga. Siiski on soovitatav luua testplaat, et kattekihi sobivuses kindel olla. Alati
on soovitatav jargida tootja juhiseid, et kontrollida vastavust ja sobivust.

Uhekomponendilisi poliiuretaane ja poliiestergeelkatteid véivad mdjutada epksiidiamiinid
ning need tuleb kasutamisel peale kanda siis, kui epoksiid on korralikult kdvenenud, tldjuhul
kahe nadala mdédédumisel toatemperatuuril. Korraliku kdvenemise voib saavutada palju
kiiremini kdrgemal temperatuuril jarelkdvenemisel. Jarelkbvenemine parandab ka epoksiidi
termilisi omadusi ja on soovitatav juhul, kui epoksiidile kantakse tumedat varvi.

Katte tuubid

Lateksvarvid sobivad epoksiidiga ja nendest piisab epoksiiditdkke kaitsmiseks UV-kiirguse
eest. Paljude arhitektuurirakenduste puhul vdib lateksvarv olla kdige sobivam kate, mida
kasutada. Lateksvarvide kestus on piiratud.

Alkatdviimistlusmaterjalide — email, alkitdemail, meretdéde email, akridlemail,
alkiidmaodifitseeritud epoksiid, traditsiooniline lakk ja fenoollakk — puhul on tagatud lihtne
pealekandmine, soodne hind, vaike murgisus ning lihntne kattesaadavus. Nende puudused on
madal UV-kindlus ja madal kulumiskindlus.

Uhekomponendiliste poliiuretaanide puhul on vdrreldes alkiilididega tagatud lihtne
pealekandmine, puhastamine ja paremad omadused. Uhekomponendilised poliiuretaanid on
ka kallimad ja mdned neist ei pruugi amiiniga kdvenenud epoksiidisisteemidega sobida,
nagu naiteks WEST SYSTEMi epoksiid, ehkki 207 kdvendi tagab hea sobivuse. Testige
esmalt.

Kahekomponendiliste lineaarsete poliiuretaan (LP) varvide puhul on tagatud koige
kestvam kattesaadav kaitse. LPd on saadaval pigmenteeritud ja varvitute katetena ning
tagavad suurepdrase UV-kaitse, laike sailimise, kulumiskindluse ja taieliku sobivuse
epoksiidiga. Siiski on need muud tulpi katetega vorreldes kallid, nduavad pealekandmisel
suuremaid oskusi ja kujutavad endast suuremat ohtu tervisele, eriti pihustamisel.

Epoksiidvarvid on saadaval Uhekomponendiliste ja kahekomponendiliste variantidena.
Kahekomponendilised epoksiidid tagavad omadused, mis sarnanevad korgtehnoloogiliste
poluuretaanidega. Need on vastupidavad ja keemiliselt vastupidavad, ent tagavad piiratud
UV kaitse, vorreldes lineaarsete polluretaanidega.

Reostusvastased varvid on saadaval mitmesugusel kujul. Enamik reostusvastase varvi
stisteeme sobivad epoksiidiga ja neid saab peale kanda otse ettevalmistatud epoksiidi
tokkekattele. Kui te ei ole konkreetse varvi sobivuses kindel voi on probleeme kdvenemise
vOi nakkega, kasutage tdkkekihil antud reostusvastase varvi puhul soovitatavat krunti.
Jargige GRP pindade ettevalmistamiseks antud soovitusi. Muude varvide, kaasaarvatud
meretoode LPd ja krundid, kasutamine ei ole allpool veepiiri soovitatav.

Uldjuhul ei ole 8hukese varvikihi limimiseks epoksiidiga krunte tarvis, ehkki liimivad krundid
vbivad olla vajalikud mdnede spetsiaalsete pohjavarvide puhul, ning ehituskrundid on
kasulikud aluspinna kriimustuste ja vigade peitmisel. Kui valitud varvi voi laki juhistes
soovitatakse spetsiaalselt krunditud pinda, jargige klaasriide ettevalmistamisel toodud
soovitusi. Ises6dbivad krundid ei ole tanu epoksiidi keemilisele resistentsusele epoksiidikattel
efektiivsed.

Poliiestergeelkate on poliestervaigu pigmenteeritud variant, mida kasutatakse GRP paatide
ja mitmete muude toodete ehitamisel. Geelkate tagab sileda eelviimistletud pinna ja see
kantakse peale paadi vdi komponendi detaili tootmisprotsessi kdigus. Seda kasutatakse tihti
jareltootmise viimistluskattena, ent seda saab kanda epoksiidile ja see on kasulik mdne
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remonditoimingu puhul. Reageerimata epoksiid segab geelkatte kdvenemist. Vt 002-550
Klaasriidepaadi remont & hooldus, valja antud Wessex Resinsi poolt, tdpsema informatsiooni
saamiseks geelkatte pealekandmise kohta epoksiidi remonttéodel.

Jargige alati kattestisteemide tootja juhiseid. Siiski, nagu eelnevaltki éeldud, on soovitatav
teha testplaat, et hinnata pinna ndutavat ettevalmistusastet ning viimistlussiisteemi sobivust
ja kasitsemisomadusi.

4. LIIMIMINE KULMADES TINGIMUSTES

Epoksiidi on vdimalik kasutada ka kilmades ilmastikutingimustes, kuid sel juhul tuleb epoksiidi
soovitud pikaajalise toime saavutamiseks kasutada spetsiaalseid pealekandmise
tehnoloogiaid. Jargnevad ettevaatusabindud ei ole detailsed ega keerulised ning ei kehti
ainult WEST SYSTEMi epoksiidi kohta — mis tahes epoksiidi kasutamine madalatel
temperatuuridel voib mdjutada selle omadusi ja toimet ning see omakorda voéib tekitada
tosiseid probleeme, juhul kui epoksiidi kasutatakse tahtsate laevatddde korral. Epoksiidide
koostised on erinevad, mistottu koik epoksiidid ei sobi oma puudulike omaduste tottu
kilmades ilmastikutingimustes kasutamiseks. Ettevaatusabinbud ei ole detailsed ega
keerulised.

4.1 Keemilised omadused

Epoksiidvaigu ja kdvendi kokkusegamine tekitab keemilise reaktsiooni, mille kaigus eraldub
soojus - ,eksotermiline reaktsioon”. Selle reaktsiooni kiirust méjutab Umbritseva keskkonna
temperatuur, milles reaktsioon toimub. Soojemad temperatuurid kiirendavad ja kilmemad
temperatuurid aeglustavad reaktsiooni.

Liiga aeglase reaktsiooni korral voib epoksiid kill kdveneda, kuid mitte taielikult, ja seetdttu ei
saavuta epoksiid tdenaoliselt kunagi oma ettenahtud flulsikalisi omadusi. Siin peitubki oht,
sest ebapiisavalt kdvenenud epoksiid voib olla kull piisavalt tugev, et struktuuri koos hoida,
kuid samas vdib see parast korduvat koormust tavatoimingute kaigus laguneda.

4.2 Tooomadused

Temperatuur mojutab markimisvaarselt kdévenemata epoksiidi tééomadusi. Muutused
Umbritseva keskkonna temperatuuris muudavad oluliselt epoksiidi viskoossust (paksust). Vee
viskoossus muutub kilmal temperatuuril enne kilmumist suhteliselt vahe, kuid 15 °C
temperatuurimuutuse korral on temperatuuri méju epoksiidimolekulidele 10 korda suurem kui
veemolekulidele. Seega, mida kilmem on, seda paksemaks epoksiid muutub ning selle
voolamisomadused vahenevad oluliselt. Epoksiidi kasutamisel kulmades tingimustes on
nimetatud muutusel kolm olulist tagajarge.

a.) Vaiku ja koévendit on raskem pdhjalikult kokku segada. Vaik voolab abi
doseerimispumpade ning valjub mahutitest palju raskemalt ja nii vaik kui kévendi kipuvad
pumpade, mahutite ja segamistdoriistade pindadele kinnituma. Nagu varem mainitud, toimub
keemiline reaktsioon madalal temperatuuril palju aeglasemalt ja vahemtdhusa eksotermilise
reaktsiooni tulemusel tekkinud potentsiaalselt ebataiuslik ja/voi nduetele mittevastav segu
pohjustab jaddavalt puuduliku sideme.

b.) Segatud epoksiidi on tunduvalt raskem peale kanda, sest selle viskoossus sarnaneb
kilmale meele ning muudab pindade katmise ja margamise aarmiselt keeruliseks.

c.) Segamisel vbivad tekkida dhumullid ja kdlma epoksiidi suurenenud pindpinevuse téttu
vdib omakorda tekkida suspensioon. See voib tekitada probleeme nii labipaistva viimistluse
andmisel kui ka osmoosi remonditdddel.
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4.3 Kulma ilma tehnoloogiad

Nagu varasemalt kirjeldatud, on epoksiidi kasutamine kilmades ilmastikutingimustes
keeruline ja potentsiaalselt ohtlik, aga kui sellega eelnevalt arvestada ning teatud lihtsaid
ettevaatusabindusid kasutada, saab eelnevalt nimetatud probleeme ja nende tagajargi
valtida. Jargmised kuus pohilist kiilma ilma reeglit on olnud kasutusel rohkem kui 25 aastat ja
tanaseks ei ole veel kordagi juhtunud, et WEST SYSTEMi epoksiidil oleks kiilmades
ilmastikutingimustes kdvenemisega probleeme.

1. Kasutage WEST SYSTEM 205 kiiret kovendit

WEST SYSTEM 205 kévendi on loodud keemiliselt aktiveeritud polGamiini stisteemiga, mis
tagab korraliku kdvenemise juba 5 °C juures. Seda iseloomustab kiire kbvenemine ja lihem
kovenemata olek, vahendades seelabi ebataiusliku kdvenemise tekkimisvdimalust kilmadel
temperatuuridel.

2. Doseerige vaiku ja kovendit oiges
segamisvahekorras.

Kodik epoksiidid on koostatud kindla vaigu ja kdvendi segu vahekorraga. Oluline on segada
epoksiid tootja poolt ettendhtud vahekorras. Kdvendi koguse suurendamine ei kiirenda
kdvenemist, kuid vdib oluliselt ohustada kdvenenud epoksiidi maksimaalset tugevust.
MARKUS: WEST SYSTEMi minipumbad on mdeldud ja kalibreeritud doseerima &iget
vahekorda, mille annab ks pumbalddk vaiku the pumbalddgi kdvendi kohta.

3. Soojendage vaiku ja kovendit
enne kasutamist.

Nagu eespool kirjeldatud, mida soojem on vaik ja kdvendi, seda madalam on viskoossus.
Vedelam (madalama viskoossusega) vaik ja kdvendi voolavad paremini |abi doseerimis-
pumpade, kinnituvad vahem mahutitele ja segamistodriistadele ning nende kasitsemis- ja
margamisomadused on paremad.

Epoksiidi mélemaid komponente voib soojendada soojuslambiga vdi hoida niikaua kui vaja
soojas keskkonnas. Veel Uks lihtne meetod vaigu ja kdvendi soojendamiseks on ehitada
jaikade seinte ja fooliumist isolatsiooniga vaike soojakast. Asetage kasti tavaline lambipirn
voi elektriline soojenduspadi, et tagada maksimaalselt 30 °C temperatuur.

4. Segage vaiku ja kovendit pohjalikult.
Olge vaigu ja kdvendi segamisel vaga ettevaatlik ning segage seda tavaparasest kauem.
Segamismahuti kilgede ja pdhja kraapimiseks kasutage segamispulka, mis vdimaldab

paaseda ka servade taha. Keemilist aktiivsust parandab ka vaiksema labimédduga segupoti
kasutamine, sest poti piiratud pindala sailitab reaktsiooni kaigus tekkiva soojuse.

5. Soojad toopinnad

Soojendatud epoksiidi kandmine kllmale struktuurile pidurdab kiirelt epoksiidi molekulaarset
limumist. Veenduge, et struktuuri ja imbritseva keskkonna temperatuur vastavad nduetele.
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Naiteks laevakeres, mis on kilmem kui seda Umbritsev 6hk, vdib tekkida kondensatsioon ja
niiskus voib epoksiidi selle pealekandmisel kahjustada. Soojendage struktuuri niipalju Kkui
voimalik. Selleks tuleks vaikeste alade Umber ehitada telgid ja soojendada neid
kaasaskantavate soojenditega vdi soojendada alasid soojadhupuhurite vdi soojuslampidega.
Vaikseid komponente vdi materjale, nagu naiteks klaaskangas, vdib enne kasutamist
soojendada soojakastis, mida on kirjeldatud punktis 3.

6. Pealekandmiskordade vahel valmistage
pinnad hoolikalt ette.

Epoksiidi pealekandmisel kilmades tingimustes ei tekita selle dhuke kiht kuigipalju soojust.
Seega vaheneb epoksiidi kdvenemise kiirus ning voib tekkida osaline reaktsioon niiskusega,
mille tagajarjel tekib kdvenenud pinnale amiinpunane. Peske pind vahetult enne jargmiste
katete pealekandmist puhta veega, laske sel korralikult kuivada ja seejarel lihvige.

4.4 Hoidmine kulmades tingimustes

WEST SYSTEMi materjale tuleb hoida temperatuuril tle 10 °C ning mahutites, mille kaaned
on tugevalt kinnitatud. Epoksiidvaigu hoidmine vaga kilmas voib pdhjustada selle
kristalliseerumise, kuid kristallide teke ei kahjusta vaiku ning selle olukorra saab kergesti
lahendada. Soojendage vett potis, mis on piisavalt suur, et epoksiidvaiku sisaldav anum
sinna mahuks. Surve tekkimise valtimiseks eemaldage vaigumahutilt kaas ning asetage
mahuti kuuma vette. Vaigumahutisse ei tohi vett sattuda. Segage epoksiidi puhta pulgaga,
kuni vedelik muutub taas selgeks ja koik kristallid on sulanud. Vétke mahuti veest valja,
pange sellele kaas tugevasti peale ja poorake mahuti tagurpidi, et sulatada viimnegi kristall,
mis mahuti Glaosasse jaada vois. Juhul kui vaigupump on kristalliseerunud, peaks sooja
vaigu pumpamine kristallid lahustama.

WEST SYSTEMi epoksiidi stabiilsel temperatuuril hoidmiseks tuleks ehitada SOOJAKAST,
nagu allpool naidatud.

40 W lambipirn, Kasti ehitamisel on kasutatud 6
et sailitada mm vineeri ja WEST SYSTEMi
kastis olevat epoksiid/tiiteainet, ~ mida  on

temperatuuri 15 [

) ~_ segatud maapahklivéi konsistentsi
— 20 °C juures.

T~ saavutamiseni, et moodustada
taiteainega liideseid.

Magnetlukud, et ol
hoida uksed
suletuna ja
sailitada soojust.

Moobtmed:

Mérkus: A 30cm
See kast on F -«
moeldud WEST ; 30cm ]
SYSTEMi Bl LU~ N ‘Z'
epoksiidi ‘B’ ~
Pack soojendamiseks. ‘C’ Kasti jalgadeks on puidust
Pack suuruste korral tuleks klotsid, mis hoiavad WEST
kasti médtmeid vastavalt SYSTEMi epoksiidi kiilmast 60cm
suurendada. pdrandast kdrgemal ja

lihntsustavad kasti tdstmist.
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5. TOOTE VALIMINE JA SOOVITUSLIKUD JUHISED

Juhised kovendi valikuks

Valige kdvendi, mille kasutuseesmark ja kdvenemisaeg sobib kdige paremini teie kasilolevale todle
ja selle tookeskkonna temperatuurile.

K&vendi temperatuurivahemik (°C) téc:;;neerp;jsgl*
o P Vajalik
Vaigu / kévendi . Tahkeks L
K ; Geelistu |Avatud | | ~ mini-
- . asutamine . kdvene-
Kovendi Toatemperatuur misaeg | aeg mine pump
5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° (%go g) (%}wfg (21 °C)
mass) | kint) (?(:‘h‘i')‘e

Kiire kdvenemine—
Uldine liimimine,
205 tekstuurile pealekand-
mine ja kaitsekatte
moodustamine
Aeglane kévenemine —

Uldine liimimine,
206 tekstuurile pealekand- 20-30 190-110| 912 1301A,B
R min min tundi voi C
mine ja kaitsekatte

10-15 60-70 5-7 301 A,B
min min tundi voi C

moodustamine

Erikatmine — Tekstuurile

pealekandmine ja
207 kaitsekatte
Imoodustamine naturaalse
puidu I6ppviimistluseks
Uliaeglane katmine —

Uldine liimimine,
209 tekstuurile pealekand-
mine, kaitsekatte
moodustamine

20-30 [85-110| 9-12 |303 A, B
min min tundi voi C

50-70
min

20-24 |303A,B

200-
‘ tundi voi C

260
min

* NB! Epoksiid kdveneb kiiremini soojemal temperatuuril ja paksemate rakenduste korral. Epoksiid kdveneb aeglasemalt
jahedamal temperatuuril ja 6hemate rakenduste korral.

Juhised tiiteaine valikuks

Liimtaiteained Silumistaiteained
Kasutu SV&'dkonnad Vagathe < p- Kige madalam tihedus
Rakendused — soovitud omadused Viga tugev Kdige kergem lihvida

Vaigu/kdvendi/taiteainesegude paksus
404 406 403 402 405 | 407 | 409 | 410

Vidiksemahulised  klaaskiuremontt66d
(maapahklivdi konsistentsiga)

Konsooli liimimine (majoneesi konsistentsiga) —
Kdvendi suurem piiripind ja konsooli suurem *xkk kel *xx **
koormustaluvus — suurim vdimalik tugevus
Uldine liimimine (majoneesi konsistentsiga) —

*kkk

Osade Uihendamine taiteainega epoksiidiga skk Skk shk sk *
struktuuri tuhimike taitmiseks -

tugevus/tihimike taitmine

Liimimine taiteainetega (maapahklivoi

konsistentsiga) - Liitekoha limimisala Sk sk Sk skk skk

suurendamine ja osade vahele struktuuritoe
loomine- siledus/tugevus

Lamineerimine (ketSupi konsistentsiga) -
Puiduribade, vineeri-, laua-, lehtede ja siidamike *k falaid falakaid ** ekl
kihtide kokkuliimimine — tihimike taitmise tugevus
Taitega liitmine (maapahklivdi konsistentsiga) —
Madalate alade ja tiuhimike taitmine kergelt

vormitava ja liivapaberiga lihvitud pinna FrE | hkkk | kkkk
taiteainega/silumisthendiga — lihvitavus/tiihimike
taitmine

Taiteaine sobivus erinevaks kasutusotstarbeks: **** = suureparane, *** = vaga hea, ** = hea, * = sobiv, (tarnideta) = ei soovitata.
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Taiteainete valimine

Reeglina tuleb kdrgema tihedusega materjalide nagu lehtpuit ja metallid limimisel kasutada kdrgema
tihedusega taiteaineid. Enamikuks liimimistoiminguteks sobivad kdik liimtaiteained. Uldise kasutusotstarbega
taiteaine voib valida eelistatavate kasitsemisomaduste pdhjal. Segude valmistamiseks vdib taiteainet ka
segada.

Taiteaine omadused

. TAITEAINE
ULDISED OMADUSED
402 403 404 405 406 407 409 410
Segamine (kdige lihtsam = 5) 3 5 2 4 3 2 2 4
Tekstuur (kdige siledam = 5) 1 1 2 3 5 4 4 4
Tugevus (kdige tugevam = 5) 4 4 5 4 4 2 2 1
Kaal (kdige kergem = 5) 2 3 1 3 3 4 4 5
Lihvimine (kdige lihtsam = 5) 2 2 1 2 2 4 4 5
Téaiteaine sobivus erinevaks kasutusotstarbeks: 5 = suureparane, 4 = vaga hea, 3 = hea, 2 = sobiv, 1 = vilets
Taiteaine hindamine
) ULDISED OMADUSED
TAITEAINE KETSUP* ,MAJONEES* ~MAAE KLV
402 Jahvatatud klaaskiusegu - - 25-30%
403 Mikrokiud 4% 7% 16%
404 Korge tihedusega segu 35% 45% 60%
405 Taiteainete segu 15% 20% 25%
406 Kolloidne ranidioksiid 3% 5% 8%
407 Madala tihedusega segu 20% 30% 35-40%
409 Mikrosfaaride segu 11% 16% 25-30%
410 Microlight 7% 13% 16%

Ulaltoodud tabelis on antud ligikaudsed protsendid kaalust, mille ulatuses on vaja taiteainet epoksiidisegule
lisada, et saada ‘ketSupi, ‘majoneesi voi ‘maapahklivdi konsistentsiga segu erinevatele taitmistoodetele.

WEST SYSTEMi epoksiidisegu hinnanguline katvusulatus

Poorse pinna . . . Taiteainete lisamine Vi
coordg i@biimmutamine e o oe ™ | tekstuuride  mérgamine
P 9 temperatuuril 25 °C vahendab katvust.
105 vaik koos 205 voi 2 2
206 kdvendiga 6,5-7,5m 8,5-9,5m
105 vaik koos 207 voi 2 2
209 kévendiga 7,0-80m 9,0-100m

o Segu kaal, mida on vaja 1 m*
Epoksiidisegu katmiseks toatemperatuuril
105 vaik koos 205 voi 206
A ; 135 g
kévendiga
Tabelis on antud epoksiidisegu ligikaudne kogus, | 105 vaik koos 207 v&i 209 125 g
mida on vaja 1 m” ala katmiseks. kdvendiga
105 vaik koos 205
L - - SN,
Epoksiidi sﬂumssegu?gggsagb luua ligikaudu kévendiga ja 40% 407 1,8 kg = 3 mm paksune kiht
3 mm paksuse epoksiidi/taiteaine. madala tihedusega taiteaine
kaalust
105 vaik koos 205
kévendiga ja 16% 1,5 kg = 3 mm paksune kiht
410 Microlight kaalust
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6. Lahendused probleemidele

PROBLEEM

VOIMALIKUD
POHIUSED

LAHENDUS

Epoksiidisegu ei

Vale suhe — liiga palju
vOi liiga vahe kdvendit
mojutab tahkumis-
aega ja tahkunud
materjali kdvadust.

1. Eemaldage epoksiid. Arge kandke mittetahkuvale epoksiidile
muid materjale. Vt teavet epoksiidi eemaldamise kohta lk 13.

2. Kontrollige, kas vajutasite pumpa Oige arv kordi — vordselt
tuleb doseerida nii vaiku kui ka kdvendit. ARGE lisage tahkumise
kiirendamiseks kdvendit!

3. Kontrollige, kas kasutate diget pumpa (suhtega 5:1 voi 3:1) ja
suurust, nt gruppi A.

4. Kontrollige pumba puhul kasutatavat vahekorda (vt pumba
juhiseid). Vt teavet doseerimise kohta lk 8.

Madala
temperatuuriga
epoksiidisegud

1. Jaheda ilmaga jatke segu tahkumiseks rohkem aega.

2. Tahkumise kiirendamiseks ja keemilise reaktsiooni
alleshoidmiseks kasutage kuumust. MARKUS! Ventileerimata
petrooleumi- ja propaanisoojendid véivad epoksiidi kdvenemist

ole parast aeglustada ning epoksiidi saastada.
soovitusliku tahkuvad ma.dalal 3. Kasutage kiiremat kdvendit, mis on m&eldud tahkumiseks
. temperatuuril .
tahkumisaja madalatel temperatuuridel.
moddumist aeglasemalt. Vt teavet tahkumisaegade ja jaheda temperatuuri kohta lk 6 ja
tahkunud. 31.
1. Eemaldage epoksiid. Arge kandke mittetahkuvale epoksiidile
muid materjale. Vt teavet epoksiidi eemaldamise kohta lk 13.
2. Segage vaik ja kdvendi omavahel hoolikalt segamini, et ei tekiks
Liiga vdhene segamine |kohti, kus vaik v6i kdvendi on proportsionaalselt ilekaalus.
3. Lisage taite- voi lisaained pdrast vaigu ja kdvendi
pohjalikku labisegamist.
Vt teavet segamise kohta lk 8.
1. Eemaldage epoksiid. Arge kandke mittetahkuvale epoksiidile
muid materjale. Vt teavet epoksiidi eemaldamise kohta Ik 13.
Valed tooted 2. Kontrollige, kas olete kasutanud diget vaiku ja kdvendit. Vaik
ei tahku korralikult, kui kasutate teist marki kdvendeid vGi
polliesterkatallisaatoreid.
Liiga vahene tahkumingVt ilal
Liiga vahese vaigu-
sisaldusega epoksiid  |Niisutage poorsed pinnad enne paksendatud epoksiidi
on imbunud poor- pealekandmist. Niisutage vdga poorsed pinnad ja pinnatekstuur
setesse pindadesse, uuesti.
jattes Uhenduskohta |Vt teavet kaheastmelise liimimise kohta Ik 13.
tihimiku.
Ebadnnestunud Puhastage ja lihvige pind lk 11 ndidatud ettevalmistusjuhiste

sideme loomine

Saastumine sideme
loomisel

jargi.
Parast tasanddamist voi thendamist lihvige puupinnad.

Liitekoht on koormuse
kohta liiga vaike.

Suurendage liitekohta, lisades taiteaineid, fiksaatoreid voi
kaldliideseid.

Liiga suur
klammerdussurve
surus epoksiidi

liidesest valja.

Jalgige, et klammerdussurve suruks liitekohast valja ainult
natuke epoksiidi.
Teavet klammerdamise kohta vt Ik 20.
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PROBLEEM

VOIMALIKUD
POHIUSED

LAHENDUS

Selge kattekiht

Kondensatsioonist
tulenev niiskus voi
vaga niisked
tingimused
reageerivad
tahkumata kévendi

1. Niiskuse eemaldamiseks ja materjali I0plikuks tahkumiseks
soojendage osaliselt tahkunud katteainet veidi.

Ettevaatust! Valtige gaasistumist. Vt Ik 8.

2. Juhul, kui epoksiid voib pinnale imbuda, kasutage selge
kattepinna saamiseks ja 8hukeste vineeride liimimiseks 207
kovendit.

muutus komponentidega.

haguseks. 1. Kandke katteaine peale soojemal temperatuuril —siis on
Liiga agessiivsest epoksiid 6hem.
rullikasutusest 2. Kandke epoksiid pindadele 6hukeste ihtlaste kihtidena.
tulenevad 3. Ohumullide kaotamiseks ja tahkumise |1puleviimiseks
ohumullid. soojendage pinda pisut.

Ettevaatust! Valtige gaasistumist. Vt Ik 8.
Tahkunud . .
. Tahkumisprotsessi )
epoksiidi . Selle teke on tavaline. Eemaldage see veega.
. ., |tulemusena tekib . . N ..
pinnale tehib .. Vt Eriettevalmistus — kdvenenud epoksiid 1k 13.
vahajas kile amiinpunane.

Voolamised ja
labivajumised
kattes.

Pealekantud epoksiid
on liiga tihke.

1. Kasutage 790 voi 800 vahtrullkatteid ja rullige
kattematerjal 8hemaks. Ohuke kiht vajub parast
vahtrullkattega peale kandmist tihtlaseks palju sujuvamalt
kui paksem kiht.

2. Soojendage epoksiidi, et selle viskoossust vahendada, voi
kandke kattekiht peale soojemal temperatuuril.

Vt teavet kiilmal temperatuuril limimise kohta Ik 31.

Kattekiht kdveneb liiga
aeglaselt.

1. Kandke kattekiht peale soojemal temperatuuril.

2. Soojendage vaiku ja kdvendit enne segamist, et materjali
kdvenemist jaheda ilmaga kiirendada.

3. Voimaluse korral kasutage kiiremat kdvendit.

Vt teavet kdvenemisaja reguleerimise kohta Ik 5.

Silumisiihend
(tditeaine/407
vOi segu 410
kasutamisel)
vajub labi ning
seda on raske
lihvida.

Silumismaterjal ei ole
piisavalt tihke.

1. Lisage segule rohkem taiteainet, kuni see saavutab
pahklivoi konsistentsi — mida rohkem téiteainet lisada, seda
jaigemaks materjal muutub ja seda lihtsam on seda lihvida.
2. Laske niisutatud kattel enne vertikaalpindadele
silumismaterjali kandmist geelistuda. Vt teavet silumise
kohta lk 21.

Epoksiidile
kantud varv,
lakk voi
geelkate ei
kuiva.

Epoksiid ei ole
taielikult kdvenenud.

Laske viimasel epoksiidikihil korralikult kdveneda.
Aeglaste kdvendite ja jaheda temperatuuri korral jatke
selleks vajadusel mitu pdeva aega. Kbvenemise
I6puleviimiseks soojendage pinda vajadusel pisut.

Vt teavet kdvenemisaja reguleerimise kohta lk 7.

Varv ei sobi
epoksiidiga.

1. Kasutage teist tiilipi varvi. MOned varvid ja lakid ei pruugi mone
kovendiga kokku sobida. Kui te ei ole kindel, katsetage ainete
omavahelist sobivust vaikesel epoksiidiga kaetud materjalitiikil.

2. Kasutage 207 kdvendit. See sobib enamiku lakkide ja varvidega.

Epoksiidipind ei ole
piisavalt ette
valmistatud.

Eemaldage amiinpunane ja lihvige pinda enne varvide ja
lakkide pealekandmist p&hjalikult.
Vt Pinna ettevalmistamine — lk 24.
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WEST
SYSTEM.

PROBLEEM

VOIMALIKUD
POHJUSED

LAHENDUS

Epoksiid muutus
vaga kuumaks
ja kdvastus liiga
kiiresti.

Segatud kogus on
liiga suur vdi on see
liiga kauaks segupotti
jaetud.

1. Segage vaiksemad kogused.

2. Valage segu kohe parast segamist suurema pinnaga
anumasse. Vt teavet kdvenemisaja reguleerimise kohta
Ik 6.

Vt teavet doseerimise ja segamise kohta Ik 9.

Temperatuur on
kévendi jaoks liiga
korge.

Vaga sooja ilma korral kasutage 206 aeglast vdi 209 vaga
aeglast kdvendit.

Peale kantud kiht on
liga paks.

Suurte stigavate pindade taitmisel kandke segu
pindadele mitme éhukese kihina.

Poorsele
materjalile
(paljas puit voi
vaht) kantud
kattesse
moodustusid
mullid

Materjali sees olev
Ohk paaseb
temperatuuri tdustes
katte kaudu valja
(gaasistumine)

1. Kandke kattematerjal puidule, kui selle temperatuur on
langemas — parast puidu soojendamist voi hiljem.

2. Kandke pinnale 6hem kiht, mis laseb dhumullidel
paremini valja paaseda.

3. Témmake kattekiht rulli katteharjaga laiali, et mullid
I6hkeksid.

V1t teavet gaasistumisega seotud ettevaatusabinbude kohta
Ik 6.

Lihvitud
klaaskiudu voi
epoksiidi katvas
epoksiidkattes
on vaikesed
lohud.

Pindpinevus sunnib
epoksiidkatet
avadest enne
geelistumist eemale
tdmbuma.

Parast epoksiidi pealekandmist 800 rullikatte abil
suruge see jaiga plastik- voi metallkaabitsaga
avadesse, hoides kaabitsat vaikese vdi peaaegu
olematu nurga all vastu pinda. Kandke peale ka teine
kattekiht ja ajage see laiali, kuni kéik lohud on taidetud.

Kattes on
korvalist
prahti.

Kattekihi saastumine,
mille on p&hjustanud
rapased vahendid
jalvéi pinnase
ebapiisav
ettevalmistus.

1. Veenduge, et segamisvahendid on puhtad. Valtige
vahatatud segamisanumaid.

2. Veenduge, et pind on piisavalt ette valmistatud. Kasutage
kattekihi puhul dige terasuurusega lihvimispaberit; epoksiidi
puhul voiks see olla 80. Jargige varvi- vdi lakitootja soovitusi
pinna ettevalmistamiseks.

Parast pinna ettevalmistamist valtige selle saastumist —
sérmejalgi, heitgaase, kangapehmendajaga lappe (silikoon).
Kandke kattekiht pinnale hiljemalt mdni tund parast selle
ette valmistamist.

Parast marglihvimist peaks loputusvesi katma pinna tilku
moodustamata (viimane viitab saastatusele). Kui
loputusvesi moodustab piisku/tilku, puhastage ja kuivatage
pind ning korrake tegevust — vt Pinna I6plik ettevalmistus

Ik 27.

Kdvendi on
parast mitut
hoiustamisaast
at punaseks
muutunud.

Kdvendi ja metalliga
kokku puutunud
niiskus

Punane varvus on normaalne. See ei mdjuta epoksiidi
omadusi ega kévastumisastet. Arge kasutage seda
koévendit labipaistvate katete ega nahtaval asuvate pindade
puhul, kui te ei soovi materjalile tooni anda.

Tapsema teabe saamiseks votke Uhendust Wessex Resins & Adhesives Limitedi voi kohaliku edasimidjaga.
Tehniline tugi +44 (0)870 770 1030
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/. TOOTED

Kui segada omavahel kindlates kogustes vedelat epoksiidvaiku ja kdvendit, kdbveneb WEST
SYSTEMi epoksiid toatemperatuuril tugevaks tahkeks plastikuks,

Lintsat ‘kokaraamatu’ votet kasutades on vdimalik kohandada kdvenenud epoksiidi
kasitsemis- ja fllsikalisi omadusi vastavalt kasil oleva projekti tdéo6tingimustele ja
pealekandmise eriparadele.

1. Alustuseks kasutage epoksiidvaiku 105, mis on kdikide WEST SYSTEM
epoksiidiihendite pdhiliseks koostisosaks

2. Maarake ise soovitud kdvenemisaeg vOi kohandage epoksiid ettenahtud
toétemperatuurile voi téoajale, kasutades Uhte neljast spetsiaalselt koostatud WEST SYSTEM
kovendist

3. Valige 6ige MINIPUMPADE komplekt
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8. TOOTEJUHEND
8.1 WEST SYSTEM VAIK JA KOVENDID

SR ey OXYRESIN

RESI
Me. 7 5
5 fecipusot] Eoé XY HES,LN
- RDENER -
"DENER |

105 Epoxy Resin®

105 vaik on labipaistev, madala viskoossusega vedel epoksiidvaik. Loodud kasutamiseks
uhega meie neljast WEST SYSTEM kd&vendist, on seda vdimalik kasutada laialdases
temperatuurivahemikus ning saada vaga vastupidav ja suurepdrae niiskuskindlusega
vaiksideaine.

105 on WEST SYSTEM kdvendiga diges suhtes segatuna suurepdrane sideaine. See on
loodud spetsiaalselt puidukiu, klaaskiu ja tugevdavate kangaste niisutamiseks ja liimimiseks
ningmuude komposiitmaterjalide ja erinevate metallide vahtvormimiseks.

Suurepédrase sideainena taidab WEST SYSTEM epoksiidvaik koos WEST SYSTEM
taiteainetega vahed ja tUhimikud ning seda on véimalik hillem lihvida ja voolida. Tanu
pealekandmisrullile kandub see pindadele 6hukese Uhtlase ja isetasanduva kihina, jatmata
ohumulle. Mitu kihti 105 epoksiidi tekitab suurepdrase niiskustdkke ning vastupidava ja
stabiilse baasi varvidele ja lakkidele. 105 vaigul on vérdlemisi kérge plahvatuspunkt, mis
muudab sellega té6tamise ohutumaks kui pollestrite puhul ning puuduvad lahtusildhn ja -
aurud. Iga vaiguanuma kohta on olemas vastava suurusega kdvendipakend ja minisuuruses
pakend. Vaigu, kdvendi ja minipumpade ostmisel kontrollige, et kdik nad kannaksid sama
pakendisuuruse tahist (st A, B, C vdi E).
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205 Fast Hardener® kiirkovendi

205 kdvendit kasutatakse enamikus olukordades, kus on tarvis kiiret lahendust ja epoksiidi,
mille flusikalised omadused kiiresti iimnevad. Segatuna vahekorras viis osa 105 vaiku the
osa 205 kdvendiga, annab saadav vaigu/kdvendi segu tugeva, jaiga vaiksideaine, millel on
suureparased liimimisomadused, valjapaistev auruniiskuse tokestamise vdime ning oivalised
Uhendamis- ja katmisomadused.

Sailib avatuna 25 °C juures 10 kuni 15 minutit

Tahkub 21 °C juures 5 kuni 7 tundi
Tahkub 21 °C juures
maksimumtugevuseni

Minimaalne soovitatav to6keskkonna
temperatuur

Vajaminevad pumbad (5:1 suhte korral) 301, 306-25, 309

5 kuni 7 paeva

5°C

206 Slow Hardener® aeglane kovendi

Kui seda madala viskooossusega kdévendusainet segada vahekorras viis osa 105 vaiku Uhe
osa 206 kdvendiga, annab saadav vaigu/kdvendi segu tugeva, jaiga, niiskuskindla vaiksideaine,
mis sobib suureparaselt katmiseks ja Uhendamiseks. ldeaaltingimsutes to6tamisel on seda
vdimalik kasutada pikema aja joosul.

Sailib avatuna 25 °C juures 20 kuni 30 minutit
Tahkub 21°C juures 9 kuni 12 tundi
Tahkub 21°C juures

X . 5 kuni 7 paeva
maksimumtugevuseni

Minimaalne soovitatav tookeskkonna
temperatuur

Vajaminevad pumbad (5:1 suhte korral) 301, 306-25, 309

16 °C

207 Spetsiaalne kovendi lamineerimiseks

207 spetsiaalne kdvendi lamineerimiseks on loodud kasutamiseks WEST SYSTEM 105
vaiguga olukordades, kus katmistdol on tarvis aarmiselt puhast [6pptulemust. Kévendi on ka
suureparane sideaine esemete Uihendamisel. 207 sisaldab ultraviolett-inhibiitorit, mis kaitseb
105/207 segu paikesevalguse eest. Siiski vajab tahkunud epoksiidpinnas pikaajalist UV-
kaitset, mida pakub kvaliteetne laevavarv voi UV-filtriga kaheosaline lakk. Markus.
Vahekord mahu jéargi 3:1 (vaik:kévendi).

Sailib avatuna 25 °C juures 20 kuni 30 minutit

Tahkub 21 °C juures 9 kuni 12 tundi
Tahkub 21 °C juures
maksimumtugevuseni

Minimaalne soovitatav tookeskkonna
temperatuur

5 kuni 7 paeva

16 °C

Vajaminevad pumbad (3:1 suhte korral) 303, 306-23, 309-3

40



WEST SYSTEM kasutusjuhend SYSTEM.

209 Extra Slow Hardener™ eriti aeglane kovendi

209 on loodud kasutamiseks 105 vaiguga vaga soojades ja/vdi niisketes tingimustes ning
Uldisteks Uhendamis- ja katmistdddeks, voi juhul, kui toatemperatuuril soovitakse saavutada
pikemat tddaega.

105/209 segu sailib avatuna umbes kaks korda kauem kui 206 ja suudab tagada piisava
sailimisaja kuni temperatuurini 43 °C. Moodustab selge merevaigukarva heade flitsikaliste
omadustega vaiksideaine, mis sobib kasutamiseks Uhendamis- ja katmistoodel. Méarkus.
Vahekord mahu jérgi 3:1 (vaik:kévendi).

Sailib avatuna 25 °C juures 50 kuni 70 minutit

Sailib avatuna 35 °C juures 20 kuni 30 minutit

Tahkub 21 °C juures 20 kuni 24 tundi

Tahkub 35 °C juures 6 kuni 8 tundi

Tahkub 21 °C juures maksimumtugevuseni 5 kuni 9 paeva

Minimaalne soovitatav té6temperatuur 18 °C

Vajaminevad pumbad (3:1 suhte korral) 303, 306-3, 309-3

8.2 EPOKSIIDIDOSAATORID

301 minipumbad

Loodud WEST SYSTEM 105 vaigu ning 205 ja 206
kdvendite mugavaks ja tapseks doseerimiseks.
Minipumbad véimaldavad vaigu/kévendi segu tapselt
mddta ning paastavad teid kasitsimdotmisega kaasnevast
segadusest. Pumbad kinnituvad otse vaigu- ja
kévendipudelitele ning on seadistatud nii, et need
annaksid Uhe pumbavajutusega ainete kaalu alusel dige
suhte: viis osa vaiku Uhe osa kdvendi kohta.  Kui
kasutate vaiku ja kdvendit pidevalt, vbite pumba pudelite kllge jatta. Tellige A-tdhisega
pudelitele 301A minipumbad, B-tahisega pudelitele 301B minipumbad ja C-tahise korral 301C
minipumbad. Hoiatus! Mitte kasutada 207 ega 209 kdvenditega.

303 Special Ratio minipumbad

Mbeldud kasutamiseks WEST SYSTEM 207 ja 209 eriotstarbeliste kdvenditega. Minipumbad
kinnituvad otse vaigu- ja kdvendipudelitele ning on seadistatud nii, et need annaksite Uhe
pumbavajutusega ainete kaalu alusel dige suhte: 3,5 osa vaiku Uhe osa kdvendi kohta. Vt
Doseerimine minipumpadega, Ik 7.

Hoiatus! Mitte kasutada 205 ega 206 kdovenditega.

306-25 Mo66tmispump

Suuremate koguste 105 vaigu ning 205 vdi 206 (5:1 suhtega) kévendite mootmiseks. 306-25
pump vahendab suurte t66de korral segamisaega ja raisku mineva segu hulka.

Sang vdimaldab pumpa vastavalt t66 asukohale liigutada. Anumatesse mahub umbes 3,75
liitrit vaiku ning 900 ml kdvendit. Doseerib Uhe vajutuse kohta umbes 15 g vaiku/kdvendit
(500 g minutis). Saab konventeerida suhtele 3:1.
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306-23 Moo6tmispump

Sarnaneb Ulalkirjeldatud 306-25 mé6tmispumbaga. 105 vaigu ning 207 erikattekdvendi voi
2009 eriti aeglase (3:1 suhtega) kdvendi modtmiseks. Saab konventeerida suhtele 5:1.

306-K235 taastamiskomplekt

Pumpadele 306-25 (5:1 suhtega) ja 306-23 (3:1 suhtega). Komplektis on tihendid, kuulid,
muhvid, vedrud, tihendusrbngastega koérged torud ja kaantega uued vaigu- ja
kdvendianumad.

306-K ja 306-3K taastamiskomplektid: vanematele mudel 306 (Uhes tukis)
doseerimispumpadele.

309 suure joudlusega hammasrataspump

Vélja tddtanud ja konstrueerinud Gougeon Brothers. Selle pumba joudlus teeb ré6dmu nii
kodusele remondimehele kui ka professionaalsele ehitajale. Vaigu/kdvendi segu
valjastatakse pidevalt péorleva vanda abil. Doseerib minutis umbes 500 g, kuid vanta vaid
osaliselt pdorates saate ka vaiksemaid koguseid. Segu vool sulgub Kiiresti, mistottu ei |&he
vaiku ega kdvendit kaotsi ning segu ei tilgu maha. Mugav kaepide vbimaldab pumpa
vastavalt vajadusele kerge vaevaga liigutada. Roostevabast terasest anumatesse mahub
umbes 10 kg vaiku ning 5 kg kdvendit. Saadaval ka 309-3 spetsiaalse suhtarvuga
konfiguratsioonis, kasutamiseks 207 ja 209 kdvenditga.

309-3 suure joudlusega
hammasrataspump

Sarnaneb Ulalkirjeldatud 309 suure jdudlusega hammasrataspumbaga. 105 vaigu ning 207
erikattekdvendi voi 209 eriti aeglase (3:1 suhtega) kdvendi mddtmiseks.
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8.3 PARANDUS- JA VAIGUKOMPLEKTID

101 minipakend

Sisaldab valitud materjale, mis sobivad vaiksemateks parandustéddeks paadis, tddkojas voi
kodus. Komplektis on: 250 g 105 vaiku, 50 g 205 kdvendit, 403 & 407 taiteained, doseerimis-
sustlad, pealekandmisvahendid, kindad ja juhised.

104 Junior Pack
600-grammine pakk WEST SYSTEM epoksiidvaiku (105/205). Mdeldud vaikekasutajatele.

105-K Glass fibre paadiparanduskomplekt

Komplektis on kdik materjalid, mida on tarvis erinevate parandustddde tegemiseks klaaskiust
paatides. Selles on: 250 g 105 vaiku, 50 g 205 kdvendit, 402 jahvatatud klaaskiud, 409
mikrosfaaride segu, kolm segamistopsi, Uks korduvkasutatav segamispulk, kaks paari
nitrilkummikindaid, kaks liimipintslit, kaks sustalt, 1 m x 125 mm 450 g/m? kahesuunalist
klaasteipi, 1 m x 75 mm 175 g/m? klaaskangast, 1m x100mm peel ply kangast, juhised.

8.4 SPETSIAALSED EPOKSIIDID

G/flex® epoksiidid

G/flex epoksiid on tugevdatud, vastupidav kaheosaline epoksiid, mis on mdeldud parema
nakkumise tagamiseks metallide, plastikute, klaasi, kivipindade ning margade ja
raskestiseotavate puitudega. Moodustab struktuurseid sidemeid, mis absorbeerivad
paisumisest, kokkutdmbumisest, |66kidest ja vibratsioonist tulenevaid pingeid.
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Kergestikasutatavas 1:1 vahekorras segatav segu sailib valmissegatuna 45 minutit ja pusib
avatuna toatemperatuuril lausa 75 minutit. Hakkab tahkuma 3—4 tunniga ning saavutab
téodeldava tahkumisastme 7—10 tunni jooksul.

Saadaval kahe koostisega.
650 Epoxy on mitmekulgne kergestitdddeldav vedel epoksiid.
655 Epoxy Adhesive on mugav eelpaksendatud epoksiid.

G/flex 650 Epoxy

650-8 118 ml vaiku/118 ml kdévendit. 650-32 500 ml vaiku/500 ml kdovendit. Saadaval ka
suuremates pakendites.

650-K komplektis on 118 ml G/flex 650 vaiku, 118 ml G/flex 650 kdvendit, 2 taaskasutatavat
segamispulka/aplikaatorit, 2 12 cc sUstalt, 4 g limtaidist, 4 segamistopsi, Uks paar Uhe-
kordseid neopreenkindaid, 4 alkoholiga puhastuspatja ning kasutus- ja parandusjuhised.

G/flex 655 Epoxy Adhesive

655-K komplektis on 125ml G/flex 655 vaiku, 125ml G/flex 655 kdvendit (250 ml segatud
epoksiidi), 2 taaskasutatavat segamispulka/aplikaatorit, ks paar Uhekordseid neopreen-
kindaid, 4 alkoholiga puhastuspatja, 10 segamisalust ning parandusjuhised.

Six10® Epoxy Adhesive

Kaheosaline paksendatud epoksiidlim mugavas isemo&btvas pakendis. Sobib pusivaks
veekindlaks struktuurseks I6hede taiteks ja liimimiseks. Haakub puidu, klaaskiu, metallide ja
kivipindadega. 600 Static Mixeriga varustatud valmissegatud liimi saab standardse
silikoonpustoliga doseerida just sinna, kuhu tarvis. Tédaeg on 42 minutit 21 °C juures,
kdvastub 5-6 tunni jooksul ning suudab kanda suuri koormusi 24 tunni parast. Sisaldab 190
ml vaiku ja kdvendit.

Taiendavad 600 Static Mixer'id on muugil eraldi.

G/5® viie minuti liimtaidis

Kergestikasutatav kaheosaline kiirestikuivav vaigu- / kdvendististeem. See liimtaidis sobib
ideaalselt kiireteks parandustdddeks ja Uldisteks Ghendamisteks nii paadis, kodus, té6kojas
kui ka garaazis. Sobib komponentide paigalhoidmiseks seni, kuni WEST SYSTEM epoksiid

t60 6pule viib. G/5 haakub enamike ettevalmsitatud pindadega, kaasa arvatud puit,
klaaskiud ja enamik metalle, ning tahkub 4-5 minutiga.

8.5 WEST SYSTEMi PAKENDID

WEST SYSTEM vaigud ja kévendid on muugil jargmistes pakendites.

PAKENDI | VAIGU KOGUS | KOVENDIKOGUS | SEGU KOGUS
SUURUS
Junior 500 g 100 g 600 g
A 1 kg 200 g 1,2 kg
B 5kg 1kg 6 kg
C 25 kg 5 kg 30 kg
E 225 kg 45 kg 270 kg
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Hoiustus/Sailivusaeg

Sailitada toatemperatuuril. Hoidke anumaid suletuna, et nendesse ei satuks muid aineid.
Oige hoiustamise korral on vaik ja kévendid kasutatavad toote sailivusaja 16puni. Aja jooksul
pakseneb 105 vaik pisut, mistottu tuleb segamisel olla eriti ettevaatlik. Kdévendid vdivad aja
jooksul tumedamaks muutuda, kuid varvus nende flitsikalisi omadusi ei mojuta. Minipumbad
vlivad hoiustamise ajaks anumatele jaadda. Parast pikemaajalist hoiustamist soovitame
kontrollida pumpade m&btmistapsust ning teha enne valmis vaike kogus testsegu, et naha,
kas see tahkub korralikult. Korduv kilmumine/sulamine hoiustamse ajal véib 105 vaigu
kristalliseerida. Hoiustamine kiilma ilma korral - Ik 33.

8.6 TAITEAINED LIIMTAITEAINED

402 jahvatatud
klaaskiusegu

Kdrge tihedusega segatud taiteaine, mis
koosneb lahtisest purustatud klaasist ja
teistest taiteainetest ning mis on mdeldud
vaikesteks poolstruktuurseteks
parandustoddeks, tihimike taitmiseks voi
vaikeste kokkupoérkekahjustuste
likvideerimiseks klaaskiud-laminaadilt. Valmis
paranduskoht

on uskumatult tugeyv, sitke ja vastupdav. Segatuna WEST SYSTEM epoksiidi suhtes umbes
25% kaalu jargi, on tulemuseks paks pasta, mida on vdimalik pintsliga ettevaatlikult digesse
kohta kanda ja sileda uldtulemuse saavutamiseks kleeplindi voi peel ply kangaga oma kohal
hoida. Kdige levinumad kasutuskohad on osmootsetest kahjustustest tingitud sligavate
tihimike taitmine; paaditidri ja kesklaudade kahjustuste parandamine ning vaikeste jahtide
servade kokkupdrkekahjustuste likvideerimine.

403 Mikrokiud

Tselluloosi ja puuvillakiudude segu, mida kasutatakse Uhendamistéddel tihendava
lisaainena. Mikrokiuga paksendatud epoksiid tagab pinna korraliku I[&biiimbumise ja
suureparased omadused I6hede taitmiseks. Lisada WEST SYSTEMi epoksiidisegule 4 kuni
16% ainet 403. Varvus: koorekarva

404 Korge tihedusega taiteaine

Taiteaine, mis on loodud Uhendustugevuse maksimeerimiseks sellise riistvara ihendamisel,
mille puhul on oodata kdrget perioodilist koormust. Samuti saab seda kasutada nurkade ja
tihimike taitmiseks. Voib lisada vaigule/kdvendile suhtes 35% kuni 60% kaalust, séltuvalt
vajalikust viskoossusest. Varvus: koorekarva

405 Taiteainete segu

Koosneb tsellulooskiudude ja teiste kiudude segust ning kasutatakse nurgataiteks juhul, kui
soovitakse saavutada loomuliku I8ppilmega interjodri. Varvuse muutmiseks vdib lisada
alkoholi voi veepdhist peitsi. Lisada epoksiidisegule 15 % kuni 25 % kaalust. Varvus:
helepruun
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406 Kolloidne ranidioksiid

Uldotstarbeline tihendav lisaaine, mis sobib Gihendamiseks ning I8he- ja nurgataiteks. Voib
kasutada vaigu voolamise valtimiseks vertikaalsetele ja Uleval asuvatele pindadele ning
epoksiidisegu viskoossuse reguleerimiseks. Kasutatakse sageli koos teiste taiteainetega, et
reguleerida epoksiidisegu toé6éomadusi, nt parandada silumisainete konsistensti. Lisada
vaigu/kdvendi segule 3 % kuni 8 % kaalust. Varvus: koorekarva.

PINNA PAHTELDAMINE

407 Madala tihedusega taiteaine

Segatud, mikroballoonides taitesegu, mida kasutataksekergestilihvitava, kuid kaalu-tugevuse
suhte alusel vastupidava silumispahtli valmistamiseks. Lisada valmis WEST SYSTEMi
epoksiidisegule 20% kuni 40% kaalust. Muutub tahkudes varvuselt punakaks tumepruuniks.

409 Mikrosfaaride segu

Puhasvalge madaltihe taiteaine, mis on mdeldud klaaskiu taiteks ja silumiseks. Taiteaine
segamisel WEST SYSTEMi epoksiidiga suhtes 10% kuni 25% kaalust tekib Uhtlane kreemjas
pasta, mis sobib ideaalselt taite- ja silumismaterjaliks klaaskiuparandustéodel. Tahkunud
epoksiidi/taiteainet on vaga kerge lihvida. Valget varvi tahkunud epoksiidtaiteainet on vaga
lintne peita varvi vdi pollestergeelkatte alla, kuid selle kasutamisel allpool veepiiri peab seda
kaitsma taiendavate epoksiidikihtidega.

410 Microlight®

410Microlight™ on ideaalne madaltihe taiteaine, millega on vdimalik luua kerge ja lihtsasti
téddeldav silumismaterjal, mis sobib eriti hasti suurtele pindadele. Vahekorras 7% kuni 16%
lisatud Microlight segu sulandub kergesti epoksiidisegusse ning kuivanud materjali on lintsam
lihvida kui mis tahes muud taitesegususteemi. Suudab hoida vaga dhukesi ja teravaid servi
ning on teistest taitematerjalidest kulutdbhusam. Ei soovitata kasutamiseks kdrgel
temperatuuril ning seda ei tohiks katta tumedate toonidega. Muutub tahkudes helepruuniks.

LIIMTAITEAINED VS SILUMISSEGUD

Taiteaineid kasutatakse teatud puhkudel baasvaigu/kdvendi segu paksendamiseks. Igal
taiteainel on ainulaadsed fllsikalised omadused, kuid Uldjoontes saab neid liigitada
limtaiteaineteks (kdrgtihedad) voi silumissegudeks (madaltihedad).

Liimtaiteainesegud kdévastuvad tugevateks, raskestilihvitavateks plastikuteks, mis sobivad
kasutamiseks struktuursetes td6des, nagu naiteks Uhendamine, taitmine ja seadmestike
Uhendamine.

Silumissegud kuivavad heledaks kergestilihvitavaks materjaliks, mida kasutatakse Uldjuhul
kosmesetilisel voi pinnatddtlemise otstarbel, nt vormimisel, taitmisel vdi lihvimisel. Enne
varvimise alustamist katke kdik lihvitud pinnad epoksiidiga.

8.7 LISAAINED

Lisaained spetsiaalsete
katteomaduste

420 Alumiiniumpulber saavutamiseks

Lisada mahu jargi 5% kuni 10%, et anda pinnale kaitse Lisaaineid segatakse epoksiidiga,
ultraviolettkirguse eest kohtades, kus seda ei kaitse et muuta selle fiusikalisi omadusi
teised katted, ning kasutada alusena hiljem varvitavatele katteainena kasutamisel.
pindadele. Suurendab oluliselt kaetud pinna kévadust. Lisaaineid voib kasutada

tahkunud epoksiidi varvuse,
kulumiskindluse voi
46 niiskuskindliise muutmiseks.
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421 Tulekindel

Peen valge pulber, mida lisatakse epoksiidile suhtes (ks Uhele kaalu alusel. Tahkunud
materjal on tulekindel ning seda kasutatakse mootori- ja kambuusiruumides. 421 suurendab
oluliselt epoksiidi viskoossust ning materjal tuleb oma kohale kanda kellu vdi kaabitsaga.

422 Barrier Coat Additive™ tokkekihi aine

Autoridigustega kaitstud segu, mille Ullesanne on parandada WEST SYSTEMi epoksiidi
niiskusttdrjuvaid omadusi ja vdidelda osmoosi vastu. See on suureparane lisaaine tdkkekihi
loomiseks, et geelkate ei hakkaks mullitama, ning suurendab ka hédrdumiskindlust. Lisada
epoksiidsegule 20% kuni 25% ainet 422.

423 Grafiitpulber

Peen must pulber, mida lisatakse WEST SYSTEMi epoksiidile (mahu alusel 10%), et saada
vahehddrduv valiskate, mis on kulumiskindlam, vastupidavam ja kriimustuskindlam.
Epoksiidi/grafiiti kasutatakse tavaliselt tlitride ja kiilude katmiseks voi vdistlusaluste pohjade
katmiseks, juhul kui neid hoitakse kaldal. Epoksiidi/ grafiidi segu voib kasutada ka tiikpuust
teki ehitusel, et tuua paremini valja traditsioonilised liitekohad ja kaitsta vaiku paikesevalguse
eest.

425 Vaskmaterjal

425 vaskmaterjali voib lisada valmissegatud epoksiidile, et saada baas tavalisele rooste-
vastasele varvile. Selle lisamine epoksiidile suhtes 80% kaalust suurendab saadud kdva
pinna niiskustérjuvust ja hddrdumiskindlust ning parandab ka pinna roostekindlust.

Sobib ideaalselt mis tahes veega Uhenduses oleva aluspinna katmiseks ning seda vdib
kasutada ka juhul, kui tarvis on kdvemat pinda, nt vormide katmisel.

501/506 varvipigmendid

Voib lisada epoksiidile, et anda Idppmaterjalile kindel toon. Varvitud pinnad kipuvad aga valja
tooma vigu ja puudujaake. Pigmenti tuleks kaalu jargi lisada umbkaudses suhtes 3%-5% ning
seda vaid viimasele epoksiidikihile, sest vastasel juhul vahendab segu suurenenud
viskoossus epoksiidi vdimet pindadesse tungida ja neid tihendada. Saadaval valge (501),
musta (502), sinise (505) ja hallina (506).

8.8 EPISIZE™

Toodeldud spetsiaalselt aminosilaan-
Uhendusainega, et need oleksid kasutatavad
epoksiidisisteemidega. WEST SYSTEMi
epoksiidiga kasutamisel annavad tugevdavad
materjalid teiste  keemiliste  viimistlus-
susteemidega vdrreldes markimisvaarselt
tugevama  katte, paindlikkusteguri  ning
venitatava ja survet taluva koormuskindluse,
eriti nende tugevdusmaterjalide puhul, mis on
loodud poliestervaikudega haakuma.

Kdik Episize kaubaméargi all muiddavad
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tugevdusmaterjalid on toodetud vastavalt rangetele ohutuskontrolli nduetele. Materjale
testitakse Wessex Resinsis perioodiliselt, et tagada ehitus- ja remonttéddeks valitud
materjalide vastavus kdérgeimatele vdimalikele standarditele.

740-746 klaaskangad

Episize™ klaaskangad on ideaalsed komposiittaminaadi valmistamiseks ja klaaskiust
esemete parandamiseks. Samuti saab seda kasutada hodrdumisvastase katte andmiseks
puitstruktuuridele. WEST SYSTEMi epoksiidiga korralikult 1&abiimmutatuna muutuvad dhemad
kangad labipaistvaks, andes nénda selge loomuliku puitpinna.

740 — 135 g/m? Plain Weave klaaskangas 1000 mm laiune

741 — 200 g/m? Plain Weave klaaskangas 1000 mm laiune

742 — 200 g/m? Twill Weave klaaskangas 1200 mm laiune

743 — 280 g/m? Twill Weave klaaskangas 1000 mm laiune

745 — 190 g/m? Crowsfoot Weave klaaskangas 1000 mm laiune
746 — 260 g/m? Woven Roving kangas 1250 mm Kaik ulaltoodud kangad on
saadaval pikkustes 5 m, 10 m, 25 m, 50 m ja 100 m.

736-739 kahesuunalised klaaskangad

Need mittelokkivad kangad Uhendavad endas kaks kihti Ghesuunalisi kiude £45°, mis on
heleda niidiga kokku dmmeldud. Selle tulemusel on saadud prognoositavate korduvate
toé6tulemustega kahesuunaline kangas. 736 — 300g/m? £45° kahesuunaline klaaskangas
laius 1265 mm

738 —600g/m? £45° kahesuunaline klaaskangas laius 1250 mm

739 —450g/m? kahesuunaline klaaskangas laius 1250 mm lai

Kdik ulaltoodud kangad on saadaval pikkustes 5 m, 10 m, 25 m ja 50 m.

729-733 klaasteip

Mitmekilgsed klaasteibid sobivad suureparaselt kilgkiilude ja laevateki nurkade
tugevdamiseks ning muudeks taolisteks t6ddeks. WEST SYSTEMIi epoksiidiga seotuna
annavad need taiendava venitamisjou, mis véimaldab panna vastu juuspragude tekkele ja
tagada suurem hdérdumiskindlus. Kaal 175 g/m?

729A — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 25 mm, pikkus 10 m

729B — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 25 mm, pikkus 50 m rull

730A — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 50 mm, pikkus 10 m

730B — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 50 mm, pikkus 50 m rull

731A — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 75 mm, pikkus 10 m

731B — 175g/m? Plain Weave klaasteip laius 75 mm, pikkus 50 m rull

732A — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 100 mm, pikkus 10 m

732B — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 100 mm, pikkusi 50 m rull

733A — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 150 mm, pikkus 10 m

733B — 175 g/m? Plain Weave klaasteip laius 150 mm, pikkus 50 m rull
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727 kahesuunaline klaasteip

Saadaval laiusega 125 mm, kaal 450 g/m? +45°. See teip suurendab oluliselt struktuurset
vastupidavust kohtades, kus on vaja suurt tugevdust. 727A — 450 g/m? kahesuunaline
klaasteip laius 125 mm pikkus 5 m 727B — 450g/m? kahesuunaline klaasteip laius 125 mm
pikkus 90 m rull

773-775 Peel Ply

Peel Ply on peenelt d&mmeldud kangas, mida on téddeldud ainega, millega epoksiid ei
haaku. Sobib suureparaselt eraldamiseks ja taiendava lihvimise valtimiseks enne uue
epoksiidikihi pealekandmist.

773- 83 g/m? Plain Weave Peel Ply laius 500 mm pikkus 100 m rull

774-1 — 83 g/m? Plain Weave Peel Ply laius 1000 mm pikkus 1 m

774— 83g/m? Plain Weave Peel Ply laius 1000 mm pikkus 100 m rull

775-1 — 83g/m? Plain Weave Peel Ply laius 1250 mm pikkus 1 m

775-125 — 83g/m? Plain Weave Peel Ply laius 1250 mm pikkus 100 m rull

775-50 — 83g/m? Plain Weave Peel Ply teip laius 50 mm pikkus 100 m rull

775-100 — 83g/m? Plain Weave Peel Ply teip laius 100 mm pikkus 100 m rull

8.9 PEALEKANDMISVAHENDID

Tooriistade uuesti kasutamine

Epoksiid ei nakku paljude plastiktddriistadega kuigi hasti. Seda seetdttu, et plastikul on laikiv
pind, mis ei paku piisavalt tekstuuri ega karedust, et epoksiid sellega haakuda saaks. Kui
epoksiid on kuivanud, painutage t6oriista, et aine lahti tuleks. Paks kiht tuleb paremini lahti
kui 6huke. Kui t6oriist on pikast kasutamisest kulunud ja kriibitud, muutub kuivanud epoksiidi
lahtisaamine raskemaks.
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790 180 mm vahtrullkate

180 mm laiune 45 mm labimddduga vahtrullkate.

791 180 mm rulliraam

180 mm laiune rulliraam, mis on mdeldud kasutamisks 790 rullikattega.

800 75 mm vahtrullkate

75 mm laiune vahtrullkate — sobib ideaalselt epoksiidi kandmiseks vaikestele pindadele.

801 75 mm rulliraam

Korduvkasutatav 75 mm laiune rulliraam, mis on mdeldud kasutamiseks 800 rullikattega.

802 Rullialus

Paindlik plastikust rullialus véimaldab kuivanud epoksiidi lahti painutada ning alust uuesti
kasutada. Raame ei ole tarvis.

803 Liimipintslid
Kaeparased uUhekordselt kasutatavad puidust kaepidemega liimipintslid. Kasutatakse
erinevatel liimimis- ja katmistdodel.

804 Korduvkasutatavad segamispulgad

Praktiline segamis-, pealekandmis-, nurgatdite- ja puhastamisvahend. Nelinurkne,
kaldservaga ja ulatub ka anuma nurkadesse, vbéimaldades ndnda taiteanete pdhjalikku
segamist ja Uhendamist ning teeb liigse epoksiidi koristamise lihtsamaks. 10 mm raadiusega
lideste vormimiseks kasutage Umarat otsa. Kuivanud epoksiid tuleb kergesti lahti, seega
saab segamispulkasid korduvalt kasutada.

804B Puidust segamisvahendid

300 mm x 27 mm nelinurksed puidust segamisvahendid tagavad po&hjaliku segamistulemuse,
kui epoksiidiga Uhendatakse suures koguses taiteaineid. Tugevad vastupidavad
segamisvahendid, mis sobivad ideaalselt epoksiidi lahti kraapimiseks pindadelt.

805 Astmeline segupott

Tugev korduvkasutatav 800 ml segupott, mis on jaotatud 50 ml osadeks. Kuivanud epoksiid
tuleb selle kuljest kergesti lahti.

807 Sustlad

Korduvkasutatavad sustlad, millesse vdib panna epoksiidi ning seda seejarel erinevatesse
toopiirkondadesse sustida. Sobib ideaalselt seadmestike Uhendamiseks ja vineeri
paranduseks. Saadaval 10 ml ja 50 ml pakendites.

808 Plastkaabitsad

Kerged, korduvkasutatavad kaabitsad taitmis- ja silumistdéddeks. Kaheservaline, 90 mm x 150
mm.
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809 Sakilised kaabitsad

110 mm x 110 mm kerged, korduvkasutatavad kaabitsad, millel on kolmel kiljel 3 mm, 4 mm
ja 6 mm sakid, millega sobivat epoksiidi Uhtlase kiirusega kiiresti pindadele kanda. Eriti
kasulikud suurte paneelide lamineerimisel.

811 Sakilised rullid

Sakilised alumiiniumrullid kangaste epoksiidiga leotamiseks. Saadaval 50 mm ja 150 mm
pikkustena, 1abimoot 22 mm.
817 Viimistluspintsel

Kvaliteetne pintsel laki vdi varvi pealekandmiseks. Saadaval 25 mm ja 50 mm laiustena.

818 Lamineerimispintsel

Kvaliteetne jaikade harjastega pintsel epoksiidi kandmiseks lamineeritavale pinnale ja kanga
tugevdamiseks. Saadaval 50 mm laiusena.

820 Vaigu eemaldamise kreem

Méeldud kuivamata epoksiidi nahalt eemaldamiseks. Saadaval 250-grammistes dosaatorites
ja 1-kilostes plastambrites.

831 Kaitsekreem

Aerosool, mis sisaldab mittearritavat mitmeotstarbelist kaitsekreemi, milles on spetsiaalsed
bakterivastased koostisosad, mis vahendavad nahapodletiku ohtu. Kaitseb vaikude, olide,
rasva ja lakibensiini eest.

832 Uhekordselt kasutatavad kindad

Kerged dmblusteta Uhekordselt kasutatavad kindad, mis aitavad valtida otsest kokkupuudet
kemikaalidega. Suureparane kaitse, mis sellegipoolest ei vdhenda sérmede tundlikkust ega
osavust. CE-tahisega.

834 Korduvkasutatavad kindad

Vastupidavad rebenemis-, hoérdumis- ja vedelikukindlad kummikindad. Uuesti kasutatavad.
CE-tahisega.

850 Lahus

Spetsiaalse koostisega puhastuslahus kuivamata epoksiidi eemaldamiseks tdoriistadel,
paadi- ja tootoapindadelt. Samuti sobib suureparaselt jadkide eemaldamiseks kuivanud
epoksiidpindadelt.

855 Puhastuslahus

Ohutu ja kergestikasutatav puhastuslahus, mis on loodud
kuivamata  epoksiidi eemdaldamiseks tdoristadelt,
todpinkidelt, minipumpadelt jne. Sobib ka armiinpunase
eemaldamiseks.
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875 Scarffer®

Ainulaadne Gougeon Brothersi loodud td6riist, mis aitab I6igata kuni 9 mm paksusest vineerist
tapseid hammasseotisi. Kinnitub kergesti enamike ketassaagide killge ning on kergesti
eemaldatav.

885 Vaakumkottide komplekt

Taielik alustuskomplekt toatemperatuuril parandusttddeks ja
vaikesteks lamineerimisprojektideks, kus kaetakse alla 1,2 m?.
Komplekt sisaldab: Venturi vaakumgeneraatorit (pronksist
summutiga), vaakumotsikuid (3), 6 mm i/d. vaakumtoru (3
m), vaakuminaidikut, T-liiteid (2), puhastuskangast (1,4 m?),
8hku juhtivat kangast (1,4 m?), vaakumkoti kilet (1,4 m?)
vaakumkoti tihendit (7,5 m), juhistega brozidri 002-150
VACUUM BAGGING TECHNIQUES (Vaakumkottide
kasutamise tehnikad).

Venturi generaator suudab tekitada enam kui 65kPa suuruse
vaakumi (0,065MPa) ning on mdeldud tbé6tama tavaparaste
kaubanduses muUdavate = 6hukompressoritega, mis
suudavad anda vahemalt 0,42 MPa rohu. Méned seadme
Uksikasjad voivad olla siintoodust erinevad.

Kasuta ohku

Vaakumkotid on spetsiaalne klammerdusmeetod suure hulga kangaste, materjalide ja
vineeride lamineerimisel. See kasutab surudhku, et kogu pinna véi parandatava koha
ulatuses tagada kindel, Uhtlane surve, s6ltumata materjalist, mida lamineeritakse. Lihtsate
vormide lamineerimise teel on vdimalik materjale vormida erinevatesse
funktsionaalsetesse vormidesse.

8.10 JUHISED

002 Gougeon Brothers paatide ehitamise kohta

See raamat on kohustuslik lugemine kdikidele, kes ehitavad paati voi kasutavad oma t66s
puitu ja WEST SYSTEM epoksiidi. Selles on poéhjalikud peatukid komposiit-
ehitustehnikatest, materjalidest, paadiplaani koostamisest, ohutusest ja tddriistadest, ning
lisatud on arvukalt illustratsioone, jooniseid ja fotosid. Kévade kaantega, 406 lk

52



WEST SYSTEM kasutusjuhend SYSTEM.

The Gougeon Brothers
on Boat Construction

Wear v [T

002-550 Klaaskiust paatide parandamine ja hooldus

Taielik juhis klaaskiust paatide parandamiseks WEST SYSTEM epoksiidiga. Selles on joonised
struktuurse tugevdamise vdimaluste, teki ja kere parandamise, seadmestiku paigaldamise, Kiili
parandamise ja tiikpuust teki paigaldamise kohta. Pehmete kaantega, 75 Ik

002-970 Puupaatide taastamine ja parandamine

lllustreeritud juhis, kuidas WEST SYSTEM epoksiidi abil taastada puupaatide struktuuri, parandada
nende valjanagemist, vahendada hooldusvajadust ning pikendada eluiga. Raamatus on peatikid
kuivmadaniku kahjustuste parandamise, struktuurse raamistiku parandamise, kere ja tekilaudade
parandamise ning seadmestiku paigaldamise kohta, kasutades epoksiidi ja kaitsekihte. Pehmete
kaantega, 76 Ik

002-650 Ohumullid geelis — juhis osmoosi parandamiseks

Geelimullide kaotamise ja nende tekke ennetamise juhis klaaskiust paatidel, kasutades WEST
SYSTEM epoksiidi. Trikises analiitsitakse tegureid, mis soodustavad mullide teket, ning on toodud
illustreeritud sammud pinna ettevalmistamise, kuivatamise, parandamise ja niiskuskaitse
pealekandmise kohta. Pehmete kaantega, 22 Ik

002-150 Vaakumkottide kasutamise tehnikad

Sammsammuline juhis vaakumkott-lamineerimise, puidu klammerdamise tehnika, alusmaterjalide ja
sunteetiliste ainete kohta, mida on vdimalik limida WEST SYSTEM epoksiidiga. Kdneldakse
komposiitstruktuuride loomise teooriast, vormidest, seadmetest ja tehnikatest. Pehmete kaantega, 52
Ik

002-740 Lihvimine ja Ioppviimistlus

Tehnikad puidu, klaaskiu ja metallpindade lihvimiseks. Kasitleb lihvimisvahendeid, materjale ja annab
Uldisi juhiseid kattelakkide kohta. Pehmete kaantega, 29 Ik
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